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प्रवशक्षण पैरामीटसक 
 

के्षत्र 
  

इंटीरियि, फनीचर और फफक्स्चर 

उप-के्षत्र 
  

फनीचर फडजाइन एविं उत्पादन 

पेशा 
  

फनीचर उत्पादन (मशीन की दुकान) 

देश 
  

र्ारि 

NSQF स्तर 
  

4 

NCO/ISCO/ISIC कोड के अनुरूप 
  

NCO-2015/7523.9900 

नू्यनतम शैवक्षक योग्यता एवं अनुभव 
  

12वी िं कक्षा उत्तीणक 

या 

3-वर्षीय फडिोमा का दूसरा वर्षक पूरा फकया (10वी िं के बाद) 

या 

3-वर्षीय फनयफमि फडिोमा के दूसरे वर्षक की पढाई (10वी िं के बाद) 

या 

NTC/NAC/CITAS या समकक्ष के फकसी र्ी सिंयोजन के दो वर्षों के साथ 

गे्रड 10 उत्तीणक 

या 

कक्षा 10 उत्तीणक और फनरिंिर सू्कली फशक्षा (2-वर्षीय कायकक्रम के फलए) 

या 

11वी िं कक्षा उत्तीणक और फनरिंिर सू्कली फशक्षा 

या 

1 वर्षक के उसितअनुर्व के साथ 11वी िं कक्षा उत्तीणक 

या 

2 साल के उसितअनुर्व के साथ गे्रड 10 पास 

या 

NSQF स्तर 3 की फपछली उसित योग्यिा (बहुउदे्दशीय सहायक - फनीचर 

उत्पादन और इंटालेशन ) 3 साल के उसित अनुर्व के साथ 

सू्कल में प्रवशक्षण के वलए वशक्षा का नू्यनतम 

स्तर 
लागु नही  

शतक लाइसेंस या प्रवशक्षण 
 

लागु नही 

नू्यनतम नौकरी प्रवेश आयु 
  

16 वर्षक 

अंवतम बार समीक्षा की गई 
  

31-08-2023 

अगली समीक्षा वतवि 
  

31-08-2026 

NSQC अनुमोदन वतवि 
  

31-08-2023 
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QP संस्करण 
  

1.0 

मॉडल पाठ्यचयाक वनमाकण वतवि 
 

29-06-2023 

मॉडल पाठ्यक्रम आज तक मान्य है 
 

31-08-2026 

मॉडल पाठ्यचयाक संस्करण  
 

1.0 

पाठ्यक्रम की नू्यनतम अववि 
 

420 (1 ऐल्पिक का नू्यनिम चयन फकया जाना है) 

पाठ्यक्रम की अविकतम अववि 

 
540 (अफधकिम 2 ऐल्पिक का चयन फकया जाना है) 

 

  



 

6| सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर 
 

कायकक्रम अवलोकन 
यह अनुर्ाग कायकक्रम की अवफध के साथ-साथ उसके अिंफिम उदे्दश्योिं का सारािंश प्रसु्ति करिा है। 

प्रवशक्षण पररणाम 

कायकक्रम के अिंि में, फशक्षाथी को सूचीबद्ध ज्ञान और कौशल हाफसल करना चाफहए :  

• इसके दायरे, रुझान और प्रमुख पहलुओिं सफहि इिंटीररयर, फनीचर और सिंबद्ध उद्योग के ज्ञान को 

समझें। 

• प्रफक्रयाओिं, प्रोटोकॉल और सुरक्षा फनयमोिं सफहि इंटीरियि, फनीचर और सिंबद्ध उद्योग से सिंबिंफधि 

सिंगठनात्मक सिंदर्क और कायकस्थल नीफियोिं की सूची बनाएिं । 

• जॉब काडक व्याख्या, कायकस्थल सिंगठन, मशीन सिंचालन, रखरखाव सहायिा और गुणवत्ता फनयिंत्रण 

सफहि पैनलवकक  मशीन सिंचालन में सहायिा के फलए आवश्यक कौशल प्रदफशकि करें। 

• मशीन सिंचालन के फलए फवफशष्टिाओिं, आवश्यकिाओिं और कायों के अनुक्रम को समझिे हुए जॉब 

काडक की सटीक व्याख्या करें। 

• सामग्री, आयाम, मशीफनिंग प्रफक्रयाओिं और गुणवत्ता मानकोिं जैसे कारकोिं पर फवचार करिे हुए मशीन 

सिंचालन योजना बनाएिं । 

• उफचि िेखासित्र, उपकरण उपलब्धिा, सामग्री की ल्पस्थफि और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन सुफनफिि 

करिे हुए कायकस्थल को कुशलिापूवकक व्यवल्पस्थि करें। 

• मशीन आरिंर् प्रफक्रया में सहायिा करना, फजसमें पावर-अप, कैफलबे्रशन, टूल लोफडिंग और यह सुफनफिि 

करना शाफमल है फक मशीन सिंचालन के फलए िैयार है। 

• मशीन सिंचालन के दौरान कायक को सिंर्ालें, उफचि सामग्री फीफडिंग, सिंरेखण, कै्लल्पपिंग सुफनफिि करें  

और गुणवत्ता और दक्षिा के फलए प्रफक्रया की फनगरानी करें। 

• आवश्यक मशीन सिंचालन करने, फनदेशोिं का पालन करने, प्रगफि की फनगरानी करने और उत्पन्न होने 

वाली फकसी र्ी समस्या का समाधान करने में सहायिा करें। 

• मशीन को साफ करने और बनाए रखने, उसके उफचि कामकाज, सफाई और रखरखाव कायकक्रम 

का पालन सुफनफिि करने के फलए कौशल प्रदफशकि करें। 

• फनयफमि जािंच, छोटी-मोटी मरम्मि और मशीन के रखरखाव सफहि रखरखाव कायों में सहायिा 

करना, फजससे इसकी लिंबी उम्र और प्रदशकन में योगदान होिा है। 

• फनरीक्षण, माप, परीक्षण में सहायिा करके और गुणवत्ता मानकोिं का अनुपालन सुफनफिि करके 

गुणवत्ता फनयिंत्रण और आश्वासन प्रफक्रया का उपयोग करें। 

• कायकस्थल पर व्यल्पिगि सुरक्षा उपकरण (पीपीई), खिरे की पहचान और आपािकालीन प्रफक्रयाओिं 

सफहि स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रोटोकॉल का ज्ञान और अभ्यास प्रदफशकि करें। 

• कायकस्थल में पयाकवरण के अनुकूल प्रथाओिं को बढावा देने, इंटीरियि , फनीचर और सिंबद्ध उद्योग से 

सिंबिंफधि फवफर्न्न हररयाली प्रथाओिं और ल्पस्थरिा पहलोिं की सूची बनाएिं । 

• टीम वकक , सिंचार, समस्या-समाधान, समय प्रबिंधन और व्यावसाफयकिा सफहि रोजगार योग्यिा कौशल 

फवकफसि करें , फजससे नौकरी बाजार के फलए उनकी समग्र ित्परिा बढे। 

• सामग्री िैयार करने, उपकरण चयन और कायक के्षत्र को व्यवल्पस्थि करने सफहि पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली 

मशीन सिंचालन के फलए कायकस्थल स्थाफपि करने में सहायिा करें। 

• पेस्कटंग के सिंचालन, प्रफक्रयाओिं का पालन करने, उफचि फचपकने वाला अनुप्रयोग सुफनफिि करने और 

वािंफछि बॉल्पडिंग पररणाम प्राप्त करने में सहायिा करें। 
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• फनीचर घटकोिं की इष्टिम बॉल्पडिंग और फफफनफशिंग के फलए सही दबाव, िापमान और समय सुफनफिि 

करिे हुए, पे्रसिंग के सिंचालन में सहायिा करें। 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली मशीन सिंचालन के दौरान कायकस्थल और उपकरणोिं का प्रबिंधन करें , सफाई बनाए 

रखें, उपकरणोिं को व्यवल्पस्थि करें  और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करें। 

• ऑन-द-जॉब प्रफशक्षण के दौरान मशीन सिंचालन को पेस्कटंग और पे्रसिंग, प्रायोसगक अनुर्व प्राप्त करने 

और िुपिसवजन के िहि उनके कौशल को फनखारने में सहायिा करना। 

• सामग्री की ल्पस्थफि, उपकरण चयन और कायक के्षत्र सिंगठन सफहि मशीन सिंचालन को काटने/आकार 

देने के फलए कायकस्थल स्थाफपि करने में सहायिा करना। 

• काटने/आकार देने के सिंचालन में सहायिा करना, सटीक माप सुफनफिि करना, उफचि उपकरण 

सिंरेखण, और फनीचर घटकोिं के फलए वािंफछि आयाम प्राप्त करना। 

• मशीन को काटने/आकार देने के सिंचालन के दौरान कायकस्थल और उपकरणोिं का प्रबिंधन करें , साफ-

सफाई बनाए रखें, उपकरणोिं को व्यवल्पस्थि करें  और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करें। 

• ऑन-द-जॉब प्रफशक्षण के दौरान मशीन सिंचालन को काटने और आकार देने, प्रायोसगक अनुर्व प्राप्त 

करने और िुपिसवजन के िहि अपने कौशल को फनखारने में सहायिा करना। 

• सामग्री की िैयारी, एज बैंड चयन और कायक के्षत्र सिंगठन सफहि एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन के फलए 

कायकस्थल स्थाफपि करने में सहायिा करें। 

• एज बैंफडिंग सिंचालन में सहायिा करना, उफचि सिंरेखण सुफनफिि करना, फचपकने वाला अनुप्रयोग, और 

फनीचर घटकोिं के फलए फचकनी, िैयार फकनारोिं को प्राप्त करना। 

• एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन के दौरान कायकस्थल और उपकरण का प्रबिंधन करें , स्वििा बनाए रखें, 

उपकरणोिं को व्यवल्पस्थि करें  और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करें। 

• नौकरी पर प्रफशक्षण के दौरान एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन में सहायिा करना, प्रायोसगक अनुर्व प्राप्त 

करना और िुपिसवजन के िहि अपने कौशल को फनखारना। 

• सामग्री की ल्पस्थफि, फडि ल चयन और कायक के्षत्र सिंगठन सफहि फवफनयर फडि फलिंग मशीन सिंचालन के फलए 

कायकस्थल स्थाफपि करने में सहायिा करना। 

• फडि फलिंग सिंचालन में सहायिा करना, सटीक छेद स्थान सुफनफिि करना, उफचि फडि ल गफि और गहराई 

सुफनफिि करना और फनीचर घटकोिं के फलए वािंफछि पररणाम प्राप्त करना। 

• फडि फलिंग मशीन सिंचालन के दौरान कायकस्थल और उपकरणोिं का प्रबिंधन करें , स्वििा बनाए रखें, 

उपकरणोिं को व्यवल्पस्थि करें  और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करें। 

• नौकरी पर प्रफशक्षण के दौरान फडि फलिंग मशीन सिंचालन में सहायिा करना, प्रायोसगक अनुर्व प्राप्त 

करना और िुपिसवजन के िहि उनके कौशल को फनखारना। 

• सामग्री ल्पस्थफि, राउटर चयन और कायक के्षत्र सिंगठन सफहि फवफनयर िाउसटंग मशीन सिंचालन के फलए 

कायकस्थल स्थाफपि करने में सहायिा करें। 

• िाउसटंग सिंचालन में सहायिा करना, सटीक िाउसटंग पथ सुफनफिि करना, उफचि राउटर गफि और 

फनीचर घटकोिं के फलए वािंफछि पररणाम प्राप्त करना। 

• िाउसटंग मशीन सिंचालन के दौरान कायकस्थल और उपकरणोिं का प्रबिंधन करें , स्वििा बनाए रखें, 

उपकरणोिं को व्यवल्पस्थि करें  और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करें। 

• ऑन-द-जॉब प्रफशक्षण के दौरान मशीन सिंचालन को रूट करने, प्रायोसगक अनुर्व प्राप्त करने और 

िुपिसवजन के िहि अपने कौशल को फनखारने में सहायिा करना। 

• सामग्री की ल्पस्थफि, कफटिंग/ल्पलिफसिंग पैरामीटर और कायक के्षत्र सिंगठन सफहि फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग 

मशीन सिंचालन के फलए कायकस्थल स्थाफपि करने में सहायिा करना। 
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• सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग सिंचालन में सहायिा करना, सटीक कफटिंग सुफनफिि करना, उफचि सिंरेखण, 

और फनीचर घटकोिं के फलए फनबाकध जोड़ोिं को प्राप्त करना। 

• सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग मशीन सिंचालन के दौरान कायकस्थल और उपकरण का प्रबिंधन करें , सफाई 

बनाए रखें, उपकरणोिं को व्यवल्पस्थि करें  और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करें। 

• ऑन-द-जॉब प्रफशक्षण के दौरान सवसनयि काटने और ल्पलिफसिंग मशीन सिंचालन में सहायिा करना, 

प्रायोसगक अनुर्व प्राप्त करना और िुपिसवजन के िहि अपने कौशल को फनखारना। 

अवनवायक मॉडू्यल 

िाफलका QP के अफनवायक NOS के अनुरूप मॉडू्यल और उनकी अवफध को सूचीबद्ध करिी है। 

NOS और मॉडू्यल वववरण 
वलखित 

अववि 

प्रायोगिक 

अववि 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

की अववि (अवनवायक) 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

अववि (पसंदीदा) 
कुल अववि 

विज मॉडू्यल 12:00 18:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 1: इंटीरियि , 

फनीचर और सिंबद्ध उद्योग 

का पररचय 

04:00 00:00 00:00 00:00 04:00 

मॉडू्यल 2: सिंगठनात्मक 

सिंदर्क और कायकस्थल नीफियोिं 

का पररचय 

04:00 18:00 00:00 00:00 22:00 बजे 

मॉडू्यल 3: एक सहायक 

पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर 

की रू्फमका 

04:00 00:00 00:00 00:00 04:00 

FFS/N1001: मशीन 

संचालन के वलए कायक स्थल 

तैयार करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 4: जॉब काडक 

व्याख्या 
04:00 14:00 00:00 00:00 18:00 

मॉडू्यल 5: मशीन सिंचालन 

की योजना 
04:00 24:00 00:00 00:00 28:00 

मॉडू्यल 6: कायकस्थल को 

व्यवल्पस्थि करें  
04:00 10:00 00:00 00:00 14:00 

FFS/N1002: मशीन 

संचालन स्थावपत करने 

और वनष्पावदत करने में 

सहायता 

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 7: मशीन आरिंर् 

प्रफक्रया में सहायिा करें  
06:00 14:00 00:00 00:00 20:00 बजे 
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मॉडू्यल 8: मशीन सिंचालन 

के दौरान जॉब वकक  सिंर्ालना 
02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 9: आवश्यक मशीन 

सिंचालन करने में सहायिा 

करें  

04:00 26:00 00:00 00:00 30:00 

FFS/N1003: मशीन के 

रिरिाव और गुणवत्ता 

जांच करने में सहायता करें  

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 10: मशीन को साफ़ 

करें  और उसका रखरखाव 

करें  

04:00 10:00 00:00 00:00 14:00 

मॉडू्यल 11: रखरखाव 

सिंचालन में सहायिा करें  
04:00 22:00 बजे 00:00 00:00 26:00 

मॉडू्यल 12: गुणवत्ता फनयिंत्रण 

और आश्वासन प्रफक्रया में 

सहायिा करें  

04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 बजे 

FFS/N8201 - कायकस्थल पर 

स्वास्थ्य, सुरक्षा और 

हररयाली संबंिी प्रिाओ ंका 

पालन करें  

NOS संस्करण संख्या 3 

NSQF लेवल- 3 

12:00 18:00 00:00 00:00 30:00 

मॉडू्यल 13: कायकस्थल पर 

स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रथाएँ 
08:00 12:00 00:00 00:00 20:00 बजे 

मॉडू्यल 14: कायकस्थल पर 

हररयाली प्रथाएँ 
04:00 06:00 00:00 00:00 10:00 

DGT/VASQ/N0102: 

रोजगार कौशल (60 घंटे) 

NOS संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

मॉडू्यल 15: रोजगार योग्यिा 

कौशल 
30:00 30:00 00:00 00:00 60:00 

कुल अववि 90:00 210:00 00:00 00:00 300:00 
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ऐखिक मॉडू्यल 

िाफलका QP के वैकल्पिक NOS के अनुरूप मॉडू्यल और उनकी अवफध को सूचीबद्ध करिी है। 

वैकखिक 1: पेस्टंि और पे्रगसंि की मशीन 

NOS और मॉडू्यल वववरण 
वलखित 

अववि 
 

प्रायोगिक 

अववि 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

की अववि (अवनवायक) 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

अववि (पसंदीदा) 
कुल अववि 

FFS/N1004: पेस्टंि और 

पे्रगसंि वाली मशीनो ंके 

संचालन में सहायता 

QP संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 16: पेस्कटंग/पे्रसिंग 

की मशीन के फलए कायकस्थल 

सेटअप में सहायिा करें  

02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 17: पेस्कटंग के कायक 

में सहायिा करें  
04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 बजे 

मॉडू्यल 18: पे्रफसिंग ऑपरेशन 

में सहायिा करें  
04:00 16:00 00:00 00:00 20:00 बजे 

मॉडू्यल 19: पेस्कटंग/पे्रसिंग 

की मशीन के फलए कायकस्थल 

और उपकरण प्रबिंधन 

02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 20: मशीनोिं को 

पेस्कटंग और पे्रसिंग में 

सहायिा करिे हुए ऑन-द-

जॉब प्रफशक्षण 

00:00 00:00 60:00 00:00 60:00 

कुल अववि 12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

 

वैकखिक 2: काटने और आकार देने की मशीन 

NOS और मॉडू्यल वववरण 
वलखित 

अववि 
 

प्रायोगिक 

अववि 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

की अववि (अवनवायक) 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

अववि (पसंदीदा) 
कुल अववि 

FFS/N1005: काटने और 

आकार देने वाली मशीनो ं

के संचालन में सहायता 

QP संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 
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मॉडू्यल 21: कफटिंग/साइफजिंग 

मशीन के फलए कायकस्थल 

सेटअप में सहायिा करें  

04:00 12:00 00:00 00:00 16:00 

मॉडू्यल 22: काटने/आकार 

देने के सिंचालन में सहायिा 

करें  

06:00 28:00 00:00 00:00 34:00 

मॉडू्यल 23: काटने/आकार 

देने वाली मशीन के फलए 

कायकस्थल और उपकरण 

प्रबिंधन 

02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 24: मशीनोिं को 

काटने और आकार देने में 

सहायिा करिे हुए नौकरी पर 

प्रफशक्षण 

00:00 00:00 60:00 00:00 60:00 

कुल अववि 12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

 

वैकखिक 3: एज बैंड मशीन 

NOS और मॉडू्यल वववरण 

वलखित 

अववि 
 

प्रायोगिक 

अववि 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

की अववि (अवनवायक) 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

अववि (पसंदीदा) 
कुल अववि 

FFS/N1006: एज बैंड 

मशीनो ंके संचालन में 

सहायता 

QP संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 25: एज बैंफडिंग 

मशीन के फलए कायकस्थल 

सेटअप में सहायिा करें  

04:00 12:00 00:00 00:00 16:00 

मॉडू्यल 26: एज बैंफडिंग 

ऑपरेशन में सहायिा करें  
06:00 28:00 00:00 00:00 34:00 

मॉडू्यल 27: एज बैंफडिंग 

मशीन के फलए कायकस्थल 

और उपकरण प्रबिंधन 

02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 28: एज बैंड मशीनोिं 

में सहायिा करिे हुए नौकरी 

पर प्रफशक्षण 

00:00 00:00 60:00 00:00 60:00 

कुल अववि 12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 
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वैकखिक 4: बेिन यंत्र 

NOS और मॉडू्यल वववरण 

वलखित 

अववि 
 

प्रायोगिक 

अववि 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

की अववि (अवनवायक) 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

अववि (पसंदीदा) 
कुल अववि 

FFS/N1007: वडि वलंग 

मशीनो ंके संचालन में 

सहायता 

QP संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 29: फडि फलिंग मशीन 

के फलए कायकस्थल सेटअप में 

सहायिा करें  

04:00 12:00 00:00 00:00 16:00 

मॉडू्यल 30: फडि फलिंग 

ऑपरेशन में सहायिा करें  
06:00 28:00 00:00 00:00 34:00 

मॉडू्यल 31: फडि फलिंग मशीन 

के फलए कायकस्थल और 

उपकरण प्रबिंधन 

02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 32: फडि फलिंग मशीनोिं 

में सहायिा करिे हुए नौकरी 

पर प्रफशक्षण 

00:00 00:00 60:00 00:00 60:00 

कुल अववि 12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

 

वैकखिक 5: राउग ंि मशीन 

NOS और मॉडू्यल वववरण 

वलखित 

अववि 
 

प्रायोगिक 

अववि 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

की अववि (अवनवायक) 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

अववि (पसंदीदा) 
कुल अववि 

FFS/N1008: राउग ंि 

मशीनो ंके संचालन में 

सहायता 

QP संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 33: िाउसटंग मशीन 

के फलए कायकस्थल सेटअप में 

सहायिा करें  

04:00 12:00 00:00 00:00 16:00 

मॉडू्यल 34: िाउसटंग 

ऑपरेशन में सहायिा करें  
06:00 28:00 00:00 00:00 34:00 
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मॉडू्यल 35: िाउसटंग मशीन 

के फलए कायकस्थल और 

उपकरण प्रबिंधन 

02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 36: मशीनोिं को रूट 

करने में सहायिा करिे हुए 

ऑन-द-जॉब प्रफशक्षण 

00:00 00:00 60:00 00:00 60:00 

कुल अववि 12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

 

वैकखिक 6: गिगियर काटने और खलिवसंग मशीन 

NOS और मॉडू्यल वववरण 

वलखित 

अववि 
 

प्रायोगिक 

अववि 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

की अववि (अवनवायक) 

नौकरी पर प्रवशक्षण 

अववि (पसंदीदा) 
कुल अववि 

FFS/N1009: गिगियर 

काटने और खलिवसंग 

मशीनो ंके संचालन में 

सहायता 

QP संस्करण संख्या 1 

NSQF लेवल- 4 

12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 

मॉडू्यल 37: फवफनयर 

कफटिंग/ल्पलिफसिंग मशीन के 

फलए कायकस्थल सेटअप में 

सहायिा करना 

04:00 12:00 00:00 00:00 16:00 

मॉडू्यल 38: सवसनयि 

काटने/ल्पलिफसिंग ऑपरेशन में 

सहायिा करें  

06:00 28:00 00:00 00:00 34:00 

मॉडू्यल 39: सवसनयि 

काटने/ल्पलिफसिंग मशीन के 

फलए कायकस्थल और उपकरण 

प्रबिंधन 

02:00 08:00 00:00 00:00 10:00 

मॉडू्यल 40: सवसनयि काटने 

और जोड़ने वाली मशीनोिं में 

सहायिा करिे हुए ऑन-द-

जॉब प्रफशक्षण 

00:00 00:00 60:00 00:00 60:00 

कुल अववि 12:00 48:00 60:00 00:00 120:00 
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मॉडू्यल वववरण 

मॉडू्यल 1: इंटीरियि , फनीचर और सिंबद्ध उद्योग का पररचय  

विज मॉडू्यल 

अंगिम पररणाम: 

• फनीचर उद्योग की कायकप्रणाली समझाइये। 

• फनीचर उद्योग के के्षत्रोिं का वणकन करें। 

• फनीचर उद्योग के दायरे और महत्व की व्याख्या करें  । 
 

अववि : 04:00 अववि : 00:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फनीचर उद्योग के दायरे और महत्व का वणकन 

करें। 

• फनीचर उद्योग के फवफर्न्न के्षत्रोिं और वे कैसे कायक 

करिे हैं, इस पर चचाक करें। 

• फनीचर के फवफर्न्न प्रकार और शे्रफणयोिं की व्याख्या 

करें। 

• फनीचर फनमाकण में शाफमल सहायक या सक्षम 

उद्योगोिं के प्रकारोिं का वणकन करें। 

• इंटीरियि  और फनीचर उद्योग के बीच सिंबिंध का 

वणकन करें। 

• फवफर्न्न प्रकार की इंटीरियि पररयोजनाओिं को 

वगीकृि करें। 

• फनीचर उद्योग के व्यावसाफयक मानफचत्र का वणकन 

करें। 

• इिंटीररयर, फ़फनकचर और सिंबद्ध उद्योगोिं के महत्व 

को समझाइए। 
 

 

 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजाि, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

लागु नही  
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मॉडू्यल 2: संगठनात्मक संदभक और कायकस्थल नीवतयो ंका पररचय  

विज मॉडू्यल 

अंगिम पररणाम: 

• प्रर्ावी सिंचार के िरीकोिं और ििंत्रोिं की व्याख्या करें। 

• प्रर्ावी सिंचार और पारस्पररक कौशल का उपयोग प्रदफशकि करें। 

• फनीचर उद्योग में प्रचफलि नवीनिम कौशल और प्रौद्योफगफकयोिं की सूची बनाएिं । 

• फवफर्न्न उपकरणोिं और प्रौद्योफगफकयोिं के उपयोग का प्रदशकन करें  । 

• सिंगठनात्मक स्वििा और स्वििा फदशाफनदेशोिं का वणकन करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 18:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• टीम के उदे्दश्योिं और लक्ष्ोिं के महत्व को 

समझाइये। 

• किं पू्यटर के बुफनयादी र्ागोिं की सूची बनाएिं  और 

उनके कायों की व्याख्या करें। 

• फवफर्न्न सोशल मीफडया िेटफामों: व्हाट्सएप, 

फेसबुक, फिटर आफद की कायकप्रणाली समझाएिं । 

• फवत्तीय लेनदेन के फलए रु्गिान फवफधयोिं और गेटवे 

का महत्व बिाएिं । 

• उपयुि माध्यम का उपयोग करके फवत्तीय लेनदेन 

में शाफमल चरणोिं की सूची बनाएिं । 

• अिंिर करें  और पदानुक्रम में वृल्पद्ध को सीखें। 

• एमएस ऑफफस के कायों को समझाइये। 

• प्रर्ावी सिंचार और टीम समन्वय के महत्व को 

समझाइए। 

• ब्रीफफिं ग और डीब्रीफफिं ग के बीच अिंिर स्पष्ट करें  । 

• सुचारू कायकप्रवाह प्राप्त करने के फलए टीम के 

सदस्योिं के साथ समन्वय और फववादोिं को हल 

करने का महत्व बिाएिं । 

• सिंगठनात्मक स्वििा और स्वििा फदशाफनदेशोिं 

और उल्लिंघनोिं/अिंिरालोिं, यफद कोई हो, की ररपोटक 

करने के िरीकोिं पर चचाक करें। 

• कमकचाररयोिं के बीच फववादोिं को कैसे सिंबोफधि करें  

और हल करें  इसका वणकन करें। 

 

• सहकफमकयोिं के साथ सिंवाद करिे समय उफचि 

व्यवहार और र्ार्षा का प्रयोग प्रदफशकि करें। 

• उन समस्याओिं की ररपोटक कैसे करें , फजन्हें आगे 

बढाने की आवश्यकिा है, फनष्पाफदि करें। 

• सिंचार करिे समय सफक्रय श्रवण कौशल का 

प्रदशकन करें। 

• प्रदफशकि करें  फक ईमेल खािे के फलए साइन अप 

कैसे करें। 

• प्रदफशकि करें  फक इिंटरनेट पर वीफडयो कैसे खोजें। 

• फवफर्न्न सोशल मीफडया िेटफॉमक जैसे यूटू्यब, 

व्हाट्सएप, फेसबुक, फिटर आफद को कैसे 

सिंचाफलि फकया जाए, इसका प्रदशकन करें। 

• एक उपयुि माध्यम का उपयोग करके फवत्तीय 

लेनदेन में शाफमल चरणोिं का प्रदशकन करें। 

• कायक-सिंबिंधी जानकारी एकत्र करने के फलए 

इिंटरनेट का उपयोग कैसे करें , इसका प्रदशकन 

करें। 

• उपयुि माध्यम का उपयोग करके एक एमएस 

ऑफफस प्रोजेक्ट िैयार करें। 

• प्रदफशकि करें  फक किं पू्यटर को कैसे शुरू और 

सिंचाफलि फकया जाए। 

• प्रदफशकि करें  फक सिंग्रहीि डेटा या फ़ाइलोिं िक कैसे 

पहँुचें। 

• प्रदफशकि करें  फक पयकवेक्षक के साथ व्यल्पिगि रूप 

से और फोन पर कैसे बािचीि की जाए। 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

जॉब काडक का नमूना, एसे्कलेशन मैफटिक्स का नमूना, सिंगठन सिंरचना। 
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मॉडू्यल 3: एक सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर की भूवमका का पररचय 

विज मॉडू्यल 

अंगिम पररणाम: 

• एक सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर की रू्फमका और फजमे्मदाररयाँ समझाएँ। 

• सहायक पैनलवक्सक मशीन ऑपरेटर के फलए कायक के दायरे पर चचाक करें  । 

 

अववि : 04:00 अववि : 00:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफर्न्न सिंगठनात्मक सिंरचना, प्रफक्रयाओिं, आचार 

सिंफहिा, ररपोफटिंग मैफटिक्स और एसे्कलेशन 

पदानुक्रम पर फवस्तार से बिाएिं । 

• सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर की रू्फमका, 

फजमे्मदाररयाँ और सीमाएँ समझाएँ । 

• सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर के फलए 

आवश्यक फवशेर्षिाओिं और बुफनयादी कौशल सेट 

का वणकन करें  । 

• सिंगठन के प्रोटोकॉल के अनुसार टीम के सदस्योिं 

और पयकवेक्षकोिं के साथ सिंचार की प्रफक्रया 

समझाएिं । 

• कायक को पूरा करने के फलए आवश्यक सर्ी 

दस्तावेजोिं की सूची बनाएिं , जैसे फक कायक पत्रक 

और स्वयिं के फलए चेकफलट। 

• कायकस्थल पर होने वाले फवफर्न्न 

पररचालनोिं/गफिफवफधयोिं और उनमें सहायक 

पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर की रू्फमका की सूची 

बनाएिं । 

• फ़फनकचर और फफफटिंग उद्योग में काम करिे समय 

फकसी व्यल्पि से सिंबिंफधि फनयामक प्राफधकरणोिं, 

कानूनोिं और फवफनयमोिं पर चचाक करें। 

• सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर की नौकरी की 

रू्फमका के फलए कैररयर पथ पर चचाक करें  । 

• कायक की प्रकृफि, समयबद्धिा और आवश्यकिा 

को स्पष्ट करें। 
 

 

 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आवश्यकताएँ 

 

लागु नही  
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मॉडू्यल 4: जॉब काडक व्याख्या 

FFS/N1001, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• सिंसाधनोिं की प्रर्ावी ढिंग से योजना बनाने, फनदेशोिं को सिंपे्रफर्षि करने और टीम के सदस्योिं को मागकदशकन 

देने की प्रफक्रया पर चचाक करें। 

• समय पर दस्तावेजीकरण के महत्व का पालन करिे हुए, आवश्यक समय सीमा के र्ीिर जॉब काडक को 

पूरा करने और जमा करने में दक्षिा प्रदफशकि करें। 

• जॉब काडक में उल्पल्लल्पखि कायक के दायरे के आधार पर उफचि सिंसाधनोिं की योजना बनाएिं  और आविंफटि 

करें। 

• रखरखाव, सिंचालन और गुणवत्ता जािंच प्रफक्रयाओिं से सिंबिंफधि सटीक और कुशल दस्तावेज िैयार करने 

और बनाए रखने में सहायिा करना। 

 

अववि : 04:00 अववि : 14:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• जॉब काडक और फनयोजन सिंसाधनोिं के अनुसार 

कायक के दायरे की व्याख्या करने की प्रफक्रया को 

प्रर्ावी ढिंग से समझाएिं । 

• प्रर्ावी सिंचार िकनीकोिं के िरीकोिं और टीम के 

सदस्योिं को फनदेश देने और मागकदशकन करने के 

िरीकोिं पर चचाक करें  

• आवश्यक समय सीमा के र्ीिर जॉब काडक पूरा 

करने और जमा करने के महत्व को समझाएिं  

• रखरखाव, सिंचालन और गुणवत्ता जािंच प्रफक्रयाओिं 

से सिंबिंफधि फवफर्न्न दस्तावेजीकरण 

आवश्यकिाओिं की व्याख्या करें। 

 

• जॉब काडक में उल्पल्लल्पखि कायक के दायरे के आधार 

पर उफचि सिंसाधनोिं की योजना बनाएिं  और 

आविंफटि करें। 

• बहुउदे्दशीय सहायक को जॉब काडक की व्याख्या 

करने और फनदेशोिं के अनुसार प्रर्ावी ढिंग से काम 

करने का फनदेश और मागकदशकन करें। 

• फनफदकष्ट समय सीमा के र्ीिर जॉब काडक सही और 

पूणक रूप से र्रें  

• रखरखाव, सिंचालन और गुणवत्ता जािंच से सिंबिंफधि 

दस्तावेजोिं को सटीक और कुशलिा से िैयार करने 

और बनाए रखने में सहायिा करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक) 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

नमूना जॉब काडक, नमूना जॉब वकक  आलेख। 
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मॉडू्यल 5: मशीन संचालन की योजना 

FFS/N1001, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• सफल पररणाम प्राप्त करने में िकनीकी फचत्र, र्ाग सूची, कफटिंग सूची, सामग्री सूची, उपकरण, उपकरण 

आफद की व्याख्या के महत्व पर चचाक करें। 

• फकसी फदए गए मशीफनिंग कायक के फलए फवफर्न्न उपकरण, उपकरण और उपर्ोग्य सामफग्रयोिं को व्यवल्पस्थि 

करें। 

• फनफदकष्ट आवश्यकिाओिं के अनुसार मशीफनिंग सिंचालन करने के फलए फवफर्न्न प्रकार के मशीन प्रोग्रामोिं, 

प्रफक्रयाओिं और उनके कायों का ज्ञान लागू करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 24:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आवश्यक मशीफनिंग सिंचालन के फलए िकनीकी 

फचत्र, र्ाग सूची, कफटिंग सूची, सामग्री सूची, 

उपकरण, उपकरण आफद की सटीक व्याख्या के 

महत्व को समझाएिं । 

• फकसी फदए गए मशीफनिंग कायक के फलए उपकरण, 

उपकरण और उपर्ोग्य सामफग्रयोिं में अिंिर 

करना। 

• मशीफनिंग आवश्यकिाओिं के आधार पर फवफर्न्न 

प्रकार के मशीन प्रोग्राम, प्रफक्रयाओिं और उनके 

कायों की व्याख्या करें। 

• फदए गए फवफनदेशोिं और मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं 

के अनुसार उपकरणोिं, सामफग्रयोिं और घटकोिं को 

व्यवल्पस्थि करने और बनाए रखने के महत्व को 

बिाएिं । 

• सिंचालन के दौरान व्यल्पिगि सुरक्षा उपकरण 

(पीपीई) के उपयोग सफहि कायक स्वास्थ्य और 

सुरक्षा (डबू्ल्यएचएस) आवश्यकिाओिं के महत्व 

को समझाएिं । 
 

 

 

• आवश्यक मशीफनिंग सिंचालन के फलए िकनीकी 

फचत्र, र्ाग सूची, कफटिंग सूची, सामग्री सूची, 

उपकरण, उपकरण आफद की व्याख्या करने में 

सहायिा करें। 

• फकसी फदए गए मशीफनिंग कायक के फलए उपयुि 

उपकरण, उपकरण और उपर्ोग्य सामफग्रयोिं को 

चुनने और िैयार करने में सहायिा करना। 

• मशीफनिंग सिंचालन करिे समय फवफर्न्न मशीन 

कायकक्रमोिं, प्रफक्रयाओिं और कायों से सिंबिंफधि 

उपयुि कौशल फनयोफजि करें। 

• आवश्यक सिंचालन के फलए सर्ी आवश्यक 

उपकरणोिं, सामफग्रयोिं और घटकोिं को व्यवल्पस्थि 

और बनाए रखने में सहायिा करना। 

• मशीफनिंग सिंचालन के दौरान व्यल्पिगि सुरक्षा 

उपकरण (पीपीई) सफहि कायक स्वास्थ्य और सुरक्षा 

(डबू्ल्यएचएस) आवश्यकिाओिं को प्रबिंफधि करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

नमूना जॉब वकक  आलेख, नमूना फचत्र, पीपीई फकट, कायक सुरक्षा उपकरण। 
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मॉडू्यल 6: कायकस्थल को व्यवखस्थत करें  

SFF N1001, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• सुचारू सिंचालन सुफनफिि करने और उत्पादकिा को अनुकूफलि करने के फलए स्वि और व्यवल्पस्थि 

कायकस्थल बनाए रखने के महत्व पर चचाक करें। 

• स्थाफपि मानकोिं का पालन करिे हुए फनयफमि अिंिराल पर कायकस्थल की सफाई और रखरखाव के फलए 

उफचि प्रफक्रयाओिं और िकनीकोिं को लागू करें। 

• पैनलवक्सक में मशीन सिंचालन से पहले और बाद में पैनलोिं को सुरफक्षि और सटीक रूप से व्यवल्पस्थि और 

टैक करना। 

• यह सुफनफिि करने के फलए सत्यापन प्रफक्रया में सहायिा करें  फक प्राप्त सामग्री मशीन सिंचालन के फलए 

उपयुि और आवश्यक मात्रा में है। 

 

अववि : 04:00 अववि : 10:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सुचारू सिंचालन के फलए स्वि और व्यवल्पस्थि 

कायकस्थल बनाए रखने के महत्व को समझाएिं । 

• कायकस्थल की सफाई और रखरखाव के फलए 

प्रफक्रयाओिं और िकनीकोिं का वणकन करें। 

• पैनल कायक सिंचालन में मशीन सिंचालन से पहले 

और बाद में पैनलोिं को व्यवल्पस्थि करने और 

टैफकिं ग करने की प्रफक्रया का वणकन करें। 

• गुणवत्ता और उत्पादकिा सुफनफिि करने के फलए 

मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त सामफग्रयोिं के 

सत्यापन के महत्व पर चचाक करें। 
 

 

• फनयफमि अिंिराल पर कायकस्थल की सफाई और 

रखरखाव के फलए स्थाफपि प्रफक्रयाओिं और 

िकनीकोिं का पालन करें। 

• मशीन सिंचालन से पहले और बाद में पैनलोिं को 

सही और सुरफक्षि रूप से व्यवल्पस्थि और टैक 

करें। 

• यह सुफनफिि करने के फलए सत्यापन प्रफक्रया में 

सहायिा करें  फक प्राप्त सामग्री मशीन सिंचालन के 

फलए उपयुि और आवश्यक मात्रा में है। 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

सामग्री प्रबिंधन और टैफकिं ग उपकरण। 
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मॉडू्यल 7: मशीन आरंभ प्रवक्रया में सहायता करें   

SFF /N1002, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• मशीन की शुरूआि के दौरान सुरक्षा उपकरणोिं की जाँच और रखरखाव से जुड़ी प्रमुख बाधाओिं पर चचाक 

करें। 

• जॉब वकक  की आवश्यकिाओिं के अनुसार मशीन टूल्स, जैसे बे्लड, फबट्स, एज बैंड, फचपकने वाले, कटर, 

टेबल/फबस्तर इत्याफद में समायोजन करें। 

• प्रर्ावी कायक आउटपुट के फलए मूलरू्ि प्रणाफलयोिं की उफचि कायकप्रणाली को सत्याफपि करें  और बनाए 

रखें। 

 

अववि : 06:00 अववि : 14:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• पैनल वक्सक मशीन सिंचालन में मशीन आरिंर् करने 

से पहले सुरक्षा उपकरणोिं की जािंच के महत्व को 

समझाएिं । 

• जॉब वकक  की आवश्यकिाओिं के अनुसार मशीन 

टूल्स में समायोजन करने की प्रफक्रया का वणकन 

करें। 

• मशीफनिंग सिंचालन में मूलरू्ि प्रणाफलयोिं जैसे वायु 

दबाव, डक्ट कलेक्टर, टेबलाइजसक आफद के 

उदे्दश्य को समझाएिं । 

• फनमाकिा के फनदेशोिं के आधार पर मशीन 

आरिंर्ीकरण सिंचालन में शाफमल चरणोिं की 

व्याख्या करें। 

• मशीफनिंग प्रफक्रया की आवश्यकिा के आधार पर 

मशीन सिंचालन के फलए आवश्यक उपयुि 

उपर्ोग्य सामफग्रयोिं की सूची बनाएिं  

• सिंचालन, सटीकिा और गुणवत्ता का मूल्ािंकन 

करने के फलए टि ायल रन करने में शाफमल चरणोिं का 

वणकन करें। 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए, मशीन शुरू करने से पहले 

आपािकालीन टॉप, गेज, गाडक और फनयिंत्रण 

सफहि सुरक्षा उपकरणोिं की जािंच करें। 

• जॉब वकक  आवश्यकिाओिं के आधार पर मशीन 

टूल्स, जैसे बे्लड, फबट्स, एज बैंड, फचपकने वाले, 

कटर, टेबल/बेड इत्याफद में समायोजन करने में 

सहायिा करें। 

• फनमाकिा के फनदेशोिं और फदशाफनदेशोिं के अनुसार 

मूलरू्ि प्रणाफलयोिं जैसे वायु दबाव, डक्ट कलेक्टर, 

टेबलाइजसक आफद की कायकप्रणाली की जािंच करें  

और उन्हें बनाए रखें। 

• फनमाकिा के फनदेशोिं के अनुसार मशीन आरिं फर्क 

सिंचालन करने में सहायिा करना 

• पयकवेक्षक के फनदेशोिं के अनुसार मशीन सिंचालन के 

फलए आवश्यक उपयुि उपर्ोग्य वसु्तएिं , जैसे 

गोिंद, फचपकने वाले पदाथक आफद ल्पखलाएिं । 

• पयकवेक्षक के परामशक से आवश्यक समायोजन 

करिे हुए सिंचालन, सटीकिा और गुणवत्ता का 

मूल्ािंकन करने के फलए टि ायल रन करने में 

सहायिा करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

लागु नही  
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मॉडू्यल 8: मशीन संचालन के दौरान जॉब वकक  संभालना  

FFS/N1002, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• पैनलवकक  मशीन सिंचालन में मशीन बेड पर/से जॉब वकक  को ठीक से लोड करने, उिारने और सिंर्ालने के 

महत्व को प्रदफशकि करें। 

• सामग्री सिंचलन के फलए फवफर्न्न हैंडफलिंग उपकरण सिंचाफलि करें। 

• जॉब वकक  फवफनदेशोिं और फदशाफनदेशोिं के आधार पर माप और अिंकन कायक सटीक रूप से करें। 

 

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• पैनल वक्सक मशीन सिंचालन में मशीन बेड पर/से 

जॉब वकक  की उफचि लोफडिंग, अनलोफडिंग और 

हैंडफलिंग के महत्व को समझाएिं । 

• सामग्री सिंचलन के फलए उपयोग फकए जाने वाले 

हैंडफलिंग उपकरणोिं की कायकप्रणाली और उफचि 

सिंचालन की व्याख्या करें। 

• जॉब वकक  फवफनदेशोिं के आधार पर माप और अिंकन 

सिंचालन को सटीक रूप से करने के महत्व को 

समझाएिं । 
 

 

• उफचि िकनीकोिं और प्रफक्रयाओिं का उपयोग 

करके मशीन बेड पर/से जॉब वकक  की लोफडिंग, 

अनलोफडिंग और हैंडफलिंग करें। 

• सामग्री सिंचलन के फलए फवफर्न्न हैंडफलिंग उपकरणोिं 

को सिंचाफलि करने में कौशल प्रदफशकि करें। 

• जॉब वकक  फवफनदेशोिं और फदशाफनदेशोिं के आधार 

पर माप और अिंकन कायक सटीक रूप से करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

सामग्री प्रबिंधन उपकरण, माप और अिंकन उपकरण। 
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मॉडू्यल 9: आवश्यक मशीन संचालन करने में सहायता करें  

FFS/N1002, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• मशीन सिंचालन के बाद उफचि सामग्री र्िंडारण और सिंचलन में ज्ञान और कौशल का प्रदशकन करें। 

• मशीन को उसकी फडजाइन की गई क्षमिा के र्ीिर सिंचाफलि करने, फनमाकिा की फसफाररशोिं के अनुसार 

मशीन सिंचालन करने की समझ को लागू करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 26:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फनमाकिा की फसफाररशोिं के आधार पर मशीन को 

उसकी फडजाइन की गई क्षमिा और उदे्दश्य के 

र्ीिर सिंचाफलि करने के महत्व को समझाएिं । 

• सुरक्षा और सिंगठन सुफनफिि करिे हुए, ऑपरेशन 

के बाद सामग्री के र्िंडारण और सिंचलन की 

प्रफक्रयाओिं का वणकन करें। 

 

• फनमाकिा की फसफाररशोिं का पालन करिे हुए, 

मशीन के सिंचालन को उसकी फडजाइन की गई 

क्षमिा और उदे्दश्य के अनुसार करने में सहायिा 

करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए ऑपरेशन के बाद उफचि सामग्री 

र्िंडारण और सिंचलन सुफनफिि करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

आवश्यक औजारोिं और उपकरणोिं के साथ पैनलवकक  मशीनरी। 
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मॉडू्यल 10: मशीन को साफ करें  और उसका रिरिाव करें   

FFS/N1003, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• फनयफमि अिंिराल पर मशीन की सफाई करने के महत्व को पहचानें और समझाएिं । 

• फवफर्न्न प्रकार के अपफशष्ट/कटी हुई सामफग्रयोिं को उनकी फवफशष्ट आवश्यकिाओिं के अनुसार उफचि रूप 

से सिंर्ालना और सिंग्रहीि करना। 

• मशीन की कायक कुशलिा के फलए प्रमुख घटकोिं और सिंकेिकोिं सफहि जािंच करें  और रखरखाव समस्याओिं 

का फनवारण करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 10:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• मशीन सिंचालन में फनयफमि अिंिराल पर इंटीरियि 

मशीन की सफाई करने के महत्व को समझाएिं । 

• मशीफनिंग पररचालन से सिंबिंफधि फवफर्न्न प्रकार के 

अपफशष्ट/कटाई सामफग्रयोिं को वगीकृि करें। 

• मशीन की उफचि कायकशील ल्पस्थफि की जािंच के 

फलए प्रमुख घटकोिं और सिंकेिकोिं की सूची बनाएिं । 

• सामान्य प्रकार की छोटी मशीन की खराबी या 

समस्याओिं को लक्षणोिं और अवलोकनोिं के आधार 

पर वगीकृि करें। 

• फवफर्न्न मशीन घटकोिं के फलए फवफशष्ट सफाई और 

रखरखाव आवश्यकिाओिं का वणकन करें। 

• पयकवेक्षक को मशीन की प्रमुख खराबी या 

रखरखाव आवश्यकिाओिं की ररपोटक करने की 

प्रफक्रया का वणकन करें। 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए फनयफमि अिंिराल पर मशीन की 

इंटीरियि सफाई करें। 

• फवफर्न्न प्रकार के अपफशष्ट/कटी गई सामफग्रयोिं को 

उनकी फवफशष्ट आवश्यकिाओिं के अनुसार 

सिंर्ालना और सिंग्रहीि करना। 

• सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन करिे हुए मशीन की 

उफचि कायकशील ल्पस्थफि सुफनफिि करने के फलए 

उसकी व्यापक जािंच करें। 

• उफचि समस्या फनवारण फवफधयोिं का उपयोग करके 

सिंचालन के दौरान छोटी मशीन की खराबी या 

समस्याओिं की पहचान और फनदान करने में 

सहायिा करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए सफाई और से्नहन जैसे फनयफमि 

रखरखाव कायों को करने में सहायिा करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए फकसी र्ी बड़ी मशीन की खराबी या 

रखरखाव आवश्यकिाओिं के बारे में पयकवेक्षक को 

ररपोटक करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

रखरखाव उपकरण, धारदार पत्थर, टैफकिं ग और हैंडफलिंग उपकरण, सफाई उपकरण। 
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मॉडू्यल 11:  रिरिाव संचालन में सहायता करें  

FFS/N1003, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• फनयफमि अिंिराल पर औजारोिं और उपकरणोिं की जािंच और उन्हें फफर से िेज करने के महत्व को पहचानें 

और समझाएिं । 

• मशीन उपर्ोग्य सामफग्रयोिं पर सामान्य प्रकार की टूट-फूट को पहचानें और जािंचें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 22:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फनयफमि अिंिराल पर औजारोिं और उपकरणोिं की 

जाँच और उन्हें फफर से िेज करने के महत्व को 

समझाएँ। 

• मशीन उपर्ोग्य सामफग्रयोिं जैसे एज बैंड, फवनीसक, 

लैफमनेट आफद में सामान्य प्रकार की टूट-फूट की 

सूची बनाएिं । 

• उपकरण और सामग्री फनमाकिाओिं द्वारा पिंदीदा 

फवफशष्ट र्िंडारण आवश्यकिाओिं और शिों का 

वणकन करें। 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए फनयफमि अिंिराल पर औजारोिं और 

उपकरणोिं (जैसे फबट्स, आरी, आफद) की जािंच 

करने और उन्हें फफर से िेज करने में सहायिा करें। 

• एज बैंड, फवनीसक, लेफमनेट इत्याफद जैसे ऑपरेशनोिं 

के बाद मशीन की उपर्ोग्य सामफग्रयोिं की टूट-फूट 

की जाँच करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए फनमाकिा के फनदेशोिं के अनुसार उपकरणोिं 

और सामफग्रयोिं का र्िंडारण और रखरखाव करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

रखरखाव उपकरण, धारदार पत्थर, टैफकिं ग और हैंडफलिंग उपकरण। 
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मॉडू्यल 12: गुणवत्ता वनयंत्रण और आश्वासन प्रवक्रया में सहायता करें   

FFS/N1003, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• इसकी गुणवत्ता और आवश्यक कायक फवफशष्टिाओिं के फलए अिंफिम आउटपुट का फनरीक्षण करने की 

प्रफक्रया समझाएिं । 

• मशीफनिंग सिंचालन के दौरान आवश्यक कायक फवफनदेशोिं से फवचलन की पहचान करने की क्षमिा प्रदफशकि 

करें  

 

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• आउटपुट का फनरीक्षण करने, दोर्षोिं की पहचान 

करने के फलए फवफशष्ट गुणवत्ता मानकोिं और 

मानदिंडोिं की व्याख्या करें। 

• मशीन सिंचालन में वािंफछि फवफशष्टिाओिं से फवचलन 

की पहचान करने और सुधारात्मक कारकवाई करने 

की प्रफक्रया समझाएिं । 

• पयकवेक्षक को गुणवत्ता सिंबिंधी मुद्दोिं या गैर-

अनुरूपिाओिं की ररपोटक करने के महत्व का वणकन 

करें। 
 

 

• फनयफमि अिंिराल पर आउटपुट का फनरीक्षण 

करने, दोर्षोिं की पहचान करने और ररपोटक करने के 

फलए फवफशष्ट गुणवत्ता मानकोिं और मानदिंडोिं को 

लागू करने में सहायिा करें। 

• फवचलनोिं या गैर-अनुरूपिाओिं की पहचान करने 

और उनका समाधान करने के फलए आवश्यक 

सुधारात्मक कारकवाइयािं अपनाएिं । 

• फनफदकष्ट मानदिंडोिं के आधार पर उत्पाद या वकक पीस 

में गुणवत्ता के मुद्दोिं या गैर-अनुरूपिाओिं का पिा 

लगाएिं  और पहचानें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

लागु नही 
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मॉडू्यल 13: कायकस्थल पर स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रिाएँ   

FFS/N8201, v 3.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• कायकस्थल पर स्वस्थ, सुरफक्षि और सिंरफक्षि वािावरण कैसे बनाए रखें, इसका वणकन करें। 

• सुरक्षा प्रथाओिं को लागू करें  और सिंसाधनोिं के उपयोग को अनुकूफलि करें। 

• स्वास्थ्य और सुरक्षा प्रफक्रयाओिं का प्रदशकन करें। 

• कायकस्थल पर व्यल्पिगि स्वििा प्रथाओिं को अपनाएिं । 

• स्वििा प्रथाओिं का पालन करने की क्षमिा फवकफसि करें  । 

अववि : 08:00 अववि : 12:00  

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सफाई उपर्ोग्य सामफग्रयोिं और उपकरणोिं के 

प्रकारोिं की सूची बनाएिं । 

• उपयोग के अनुसार फवफर्न्न प्रकार के कूडे़दानोिं का 

वणकन करें। 

• बिाएिं  फक नौकरी की रू्फमका और आवेदन के फलए 

आवश्यक उपयुि व्यल्पिगि सुरक्षा उपकरण 

(पीपीई) को कैसे लेबल फकया जाए। 

• आग लगने की ल्पस्थफि में फनकासी प्रफक्रया का वणकन 

करें। 

• कायक नैफिकिा, डि ेस कोड और व्यल्पिगि स्वििा 

के महत्व को समझाएिं । 

• औजारोिं और उपकरणोिं के उपयोग के फलए 

पररचालन फदशाफनदेशोिं की व्याख्या करें। 

• खिरनाक पदाथों के र्िंडारण और प्रबिंधन की 

प्रफक्रया का वणकन करें। 

• सुरफक्षि उठाने की प्रथाओिं और सही शारीररक 

मुद्राओिं के महत्व का वणकन करें। 
 

 

• कायकस्थल पर सर्ी सिंर्ाफवि स्वास्थ्य, सुरक्षा और 

सुरक्षा उल्लिंघनोिं का दस्तावेजीकरण करें। 

• उपयुि उपकरणोिं का उपयोग करके 

हाउसकीफपिंग प्रफक्रया का प्रदशकन करें। 

• व्यल्पिगि सुरक्षा उपकरण जैसे चश्मा, दस्ताने, 

इयरिग, जूिे आफद का उपयोग प्रदफशकि करें। 

• प्राथफमक फचफकत्सा फकट का उपयोग कैसे करें  

इसका प्रदशकन करें। 

• हाथ साफ करने और धोने का सही िरीका बिाएिं । 

• कायकस्थल पर एक डि ेस कोड और एक अिी िरह 

से िैयार व्यल्पित्व को कैसे बनाए रखा जाए, 

इसका प्रदशकन करें। 

• कायकस्थल पर काम करिे समय और खिरनाक 

सामफग्रयोिं को सिंर्ालिे समय सही मुद्रा का प्रदशकन 

करें। 

• सुरक्षा सिंकेिोिं और हाथ के सिंकेिोिं के फदए गए 

सफचत्र फचत्रण को पहचानें और उनकी व्याख्या 

करें। 

• यह जािंचने के फलए फवफर्न्न िरीके अपनाएिं  फक 

उपकरण/मशीनें आवश्यकिाओिं के अनुसार 

काम कर रही हैं या नही िं और खराबी की ररपोटक 

करें। 

• पुनचकक्रण योग्य और गैर-पुनचकक्रण योग्य सामग्री 

के आधार पर कचरे का सीमािंकन करें। 

• फवफर्न्न प्रकार के उत्पादोिं को स्थानािंिररि करिे 

समय सही िकनीकोिं का प्रदशकन करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

व्यल्पिगि सुरक्षा उपकरण, हाउसकीफपिंग- सामग्री, उपकरण और उपकरण, थीम आधाररि प्रॉप्स। 
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मॉडू्यल 14: कायकस्थल पर हररयाली प्रिाएँ   

FFS/N8201, वी 3.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• कायकस्थल पर सिंसाधनोिं का कुशलिापूवकक उपयोग करें। 

• कायकस्थल पर सिंरक्षण पद्धफियाँ लागू करें। 

  

अववि : 04:00 अववि : 06:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सामग्री के कुशल उपयोग और सिंरक्षण के िरीके 

बिाएिं । 

• ऊजाक बचि के फवफर्न्न िरीकोिं को समझाइये। 

• औजारोिं और उपस्करोिं की समय-समय पर सफ़ाई 

के फ़ायदे समझाएँ। 

 

• सामग्री और पानी के कुशल उपयोग के िरीके 

प्रदफशकि करें। 

• यह जािंचने के फलए अलग-अलग िरीके अपनाएिं  

फक क्या उपकरण और उपकरण सही ढिंग से काम 

कर रहे हैं और यफद कोई फवसिंगफि है िो उसकी 

ररपोटक करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

हाउसकीफपिंग- सामग्री, उपकरण और औजाि 
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मॉडू्यल 15: रोजगार योग्यता कौशल 

DGT/VASQ/N0102, V 1.0 से सम्बस्िि  

 

अंगिम पररणाम:  

• फमफश्रि फशक्षण, सुफवधा और स्व-फशक्षा जैसी 21वी िं सदी की सीखने की अवधारणाओिं की मूल बािें समझें।  

• रोजगार योग्यिा कौशल की अवधारणा और सिंगठनात्मक फवकास के प्रफि उनके महत्व पर चचाक करें।  

• बदलिे बाजारोिं और पररदृश्योिं के दौरान र्फवष्य के काम में रोजगार कौशल की रू्फमका की व्याख्या करें।  

• एक फनफदकष्ट टूल फकट का उपयोग करके कैररयर योजना िैयार करने में शाफमल चरणोिं का प्रदशकन करें।  

• फकसी सिंगठन या कायकस्थल पर काम करिे समय उपयुि रोजगार कौशल का उपयोग करें।  

• फनफदकष्ट टूलफकट का उपयोग करके नमूना सत्र योजना और सिंबिंफधि टेपलेट िैयार करने की प्रफक्रया का 

प्रदशकन करें  
  

अववि : 30:00  अववि : 30:00  

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम  प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम  

 

• फवफर्न्न उद्योगोिं में नौकररयोिं के फलए आवश्यक 

रोजगार कौशल पर चचाक करें।  

• नागररक अफधकारोिं और किकव्योिं, नागररकिा, 

समाज के प्रफि फजमे्मदारी, और व्यल्पिगि मूल्ोिं 

और नैफिकिा जैसे ईमानदारी, सत्यफनष्ठा, 

देखर्ाल और दूसरोिं का सम्मान करने सफहि 

सिंवैधाफनक मूल्ोिं की व्याख्या करें  जो एक 

फजमे्मदार नागररक बनने के फलए आवश्यक हैं।  

• 21वी िं सदी के उसितकौशलोिं के महत्व पर चचाक 

करें।  

• फनरिंिर सीखने के लार्ोिं का वणकन करें   

• प्रर्ावी सिंचार के फलए सफक्रय श्रवण के महत्व को 

समझाइए।  

• एक टीम में दूसरोिं के साथ फमलकर काम करने के 

महत्व पर चचाक करें।  

• POSH अफधफनयम के अनुसार बढिे यौन उत्पीड़न 

के मुद्दोिं के महत्व पर चचाक करें।  

• सही फवत्तीय सिंस्थान, उत्पाद और सेवा के चयन के 

महत्व को रेखािंफकि करें।  

• कानूनी अफधकारोिं, कानूनोिं और सहायिा पर चचाक 

करें।  

• आज के जीवन में फडफजटल प्रौद्योफगकी की 

रू्फमका का वणकन करें।  

• फवफर्न्न सोशल मीफडया िेटफॉमक, ई-मेल आफद का 

उपयोग करिे हुए, सुरफक्षि रूप से ब्राउज करिे 

समय फजमे्मदार ऑनलाइन व्यवहार प्रदफशकि 

करने के महत्व पर चचाक करें।  

• उद्यफमिा एविं उद्यमोिं के प्रकार बिाइये।  

• सिंर्ाफवि व्यवसाय के अवसरोिं, फवत्त पोर्षण के 

स्रोिोिं और इसकी शमन योजना के साथ सिंबिंफधि 

फवत्तीय और कानूनी जोल्पखमोिं की पहचान कैसे 

करें , इस पर चचाक करें।  

 

• सीखने और रोजगार से सिंबिंफधि फवफर्न्न र्ारि 

सरकार और फनजी पोटकलोिं और उनके उपयोग की 

सूची बनाएिं ।  

• फदखाएँ फक फवफर्न्न पयाकवरणीय रूप से फटकाऊ 

प्रथाओिं का अभ्यास कैसे करें।  

• व्यल्पिगि या व्यावसाफयक जीवन में आत्म-

जागरूकिा, व्यवहार कौशल, समय प्रबिंधन, 

आलोचनात्मक और अनुकूली सोच, समस्या-

समाधान, रचनात्मक सोच, सामाफजक और 

सािंसृ्कफिक जागरूकिा, र्ावनात्मक 

जागरूकिा, सीखना आफद जैसे 21वी िं सदी के 

कौशल का प्रदशकन करें।  

• फदखाएँ फक फवफर्न्न सिंदर्ों में, व्यल्पिगि रूप से 

और टेलीफोन पर रोजमराक की बािचीि के फलए 

बुफनयादी अिंगे्रजी वाक्योिं का उपयोग कैसे करें।  

• बुफनयादी अिंगे्रजी में फलखे गए पाठ को पढें  और 

उसकी व्याख्या करें।  

• बुफनयादी अिंगे्रजी का उपयोग करिे हुए एक 

सिंफक्षप्त नोट/पैराग्राफ/पत्र/ई-मेल फलखें।  

• अिी िरह से पररर्ाफर्षि लघु और दीघककाफलक 

लक्ष्ोिं के साथ एक कैररयर फवकास योजना बनाएिं ।  

• मौल्पखक और गैर-मौल्पखक सिंचार फशष्टाचार का 

उपयोग करके प्रर्ावी ढिंग से सिंवाद करने का 

िरीका प्रदफशकि करें।  

• प्रदफशकि करें  फक सर्ी फलिंगोिं और फदव्यािंगजनोिं के 

साथ उफचि व्यवहार, सिंवाद और आचरण कैसे 

फकया जाए।  

• प्रदफशकि करें  फक ऑफ़लाइन और ऑनलाइन 

फवत्तीय लेनदेन सुरफक्षि और सिंरफक्षि िरीके से 

कैसे फकया जाए।  

• वेिन के सामान्य घटकोिं की सूची बनाएिं  और आय, 

व्यय, कर, फनवेश आफद की गणना करें।  
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• फवपणन के 4पी-उत्पाद, मूल्, स्थान और प्रचार 

का वणकन करें  और उन्हें आवश्यकिा के अनुसार 

लागू करें।  

• ग्राहकोिं के फवफर्न्न प्रकारोिं और आवश्यकिाओिं का 

फवशे्लर्षण करने के महत्व का वणकन करें।  

• ग्राहकोिं की जरूरिोिं को पहचानने और पेशेवर 

िरीके से उनका जवाब देने के महत्व को 

समझाएिं ।  

• स्वििा बनाए रखने और उफचि ढिंग से कपडे़ 

पहनने के महत्व पर चचाक करें।  

• एक साक्षात्कार के दौरान स्वििा और 

आत्मफवश्वास बनाए रखने के महत्व पर चचाक करें।  
 

• प्रदफशकि करें  फक फडफजटल उपकरणोिं को कैसे 

सिंचाफलि फकया जाए और सिंबिंफधि अनुप्रयोगोिं और 

सुफवधाओिं का सुरफक्षि और सिंरफक्षि िरीके से 

उपयोग कैसे फकया जाए।  

• बुफनयादी सुफवधाओिं का उपयोग करके नमूना 

शब्द दस्तावेज, एके्सल शीट और प्रसु्तफियाँ 

बनाएिं ।  

• प्रर्ावी ढिंग से काम करने के फलए वचुकअल सहयोग 

टूल का उपयोग करें।  

• चयफनि व्यावसाफयक अवसर के फलए एक नमूना 

व्यवसाय योजना बनाएिं ।  

• एक पेशेवर पाठ्यक्रम जीवनवृत्त (सीवी) बनाएिं ।  

• फवफर्न्न ऑफ़लाइन और ऑनलाइन नौकरी खोज 

स्रोिोिं जैसे क्रमशः  रोजगार कायाकलयोिं, र्िी 

एजेंफसयोिं और नौकरी पोटकलोिं का उपयोग करें।  

• एक मॉक इिंटरवू्य करें .  

• प्रफशकु्षिा अवसरोिं की खोज और पिंजीकरण के 

चरणोिं की सूची बनाएिं ।  

 

कक्षा सहायक सामग्री  

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ  

नमूना सीवी और बायोडाटा, रु्गिान गेटवे उपकरण, नमूना व्यवसाय योजना, अिंगे्रजी सिंचार के फलए नमूना 

प्रारूप। 
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मॉडू्यल 16: पेस्टंि/पे्रगसंि की मशीन के वलए कायकस्थल सेटअप में सहायता करें   

FFS/N1004, V 1.0 से सम्बस्िि   

 

अंगिम पररणाम: 

• फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर सामफग्रयोिं और वकक पीस के कुशल टैफकिं ग और र्िंडारण की प्रफक्रया पर चचाक 

करें , मशीन सिंचालन के फलए पेस्कटंग/पे्रसिंग के फलए उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं को फनयोफजि करें। 

• पेल्पटिंग/पे्रफसिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता का मूल्ािंकन करने के फलए महत्वपूणक 

सोच कौशल और गुणवत्ता मानकोिं की समझ को फनयोफजि करें। 

• मशीन सेटअप प्रफक्रया को फनष्पाफदि करने में सहायिा करें  और मशीन को आवश्यक पेल्पटिंग/पे्रफसिंग 

मशीफनिंग ऑपरेशन के फलए िैयार करें। 

  

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग के कायों के फलए सामग्री और 

वकक पीस की उफचि टैफकिं ग और र्िंडारण के महत्व 

को समझाएिं । 

• पेल्पटिंग/पे्रफसिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब 

वकक  की गुणवत्ता की जािंच करने में शाफमल प्रमुख 

बाधाओिं की सूची बनाएिं । 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली मशीन में फवफर्न्न घटकोिं के 

कायों की सूची बनाएिं । 

• बॉल्पडिंग प्रफक्रया पर िापमान, समय और दबाव 

जैसी मशीन सेफटिंग्स को समायोफजि करने के 

उदे्दश्य और प्रर्ाव को समझाएिं । 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए सामग्री और वकक पीस की टैफकिं ग और 

र्िंडारण करें। 

• पेल्पटिंग/पे्रफसिंग ऑपरेशन के फलए प्राप्त जॉब वकक  

की गुणवत्ता का आकलन करने के फलए उफचि 

गुणवत्ता मानकोिं और िकनीकोिं को फनयोफजि करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए कायक आवश्यकिाओिं के अनुसार 

पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली मशीनोिं की इंटालेशन और 

िैयारी में सहायिा करें। 

• इष्टिम बॉल्पडिंग पररणाम प्राप्त करने के फलए 

िापमान, समय और दबाव जैसी मशीन सेफटिंग्स को 

समायोफजि करने में मशीन ऑपरेटर के साथ 

सहयोग करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

पेस्कटंग की मशीन, पे्रसिंग की मशीन, मैनुअल गोिंद एल्पिकेटर, पेस्कटंग की मशीन के फलए फचपकने वाला, गोिंद 

सै्क्रपर, गोिंद फमक्सर। 
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मॉडू्यल 17: पेस्टंि के कायक में सहायता करें  

FFS/N1004, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• फनफदकष्ट उपकरण और िकनीकोिं का उपयोग करके वकक पीस पर उफचि फचपकने वाला या गोिंद लगाने में 

सहायिा करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• सामफग्रयोिं के बीच उफचि सिंबिंध पर फचपकने के समान और लगािार फविरण के महत्व पर चचाक करें। 

• आवश्यक कायक के फलए पेल्पटिंग मशीन के सिंचालन और फनगरानी में सहायिा करने के कौशल का प्रदशकन 

करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उद्योग में आमिौर पर उपयोग फकए जाने वाले 

फवफर्न्न फचपकने वाले या गोिंद की फवशेर्षिाओिं और 

गुणोिं की सूची बनाएिं । 

• सामफग्रयोिं के बीच उफचि सिंबिंध प्राप्त करने के फलए 

समान और सुसिंगि फचपकने वाले फविरण की 

प्रफक्रया की व्याख्या करें। 

• उफचि जुड़ाव प्रफक्रया के फलए सामफग्रयोिं के सटीक 

सिंरेखण और ल्पस्थफि की प्रफक्रया समझाएिं । 
 

 

• सही अनुप्रयोग िकनीकोिं का उपयोग करके 

वकक पीस पर फचपकने वाले या गोिंद लगाने में 

सहायिा करें। 

• सामफग्रयोिं के बीच उफचि सिंबिंध प्राप्त करने के फलए 

वकक पीस पर फचपकने वाले पदाथों को समान रूप 

से और लगािार लगाने के कौशल का प्रदशकन करें। 

• उफचि जुड़ाव सुफनफिि करने और गलि सिंरेखण 

या अिंिराल को रोकने के फलए सामफग्रयोिं को 

सिंरेल्पखि करने और ल्पस्थफि में लाने में सहायिा करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

पेस्कटंग की मशीन, पे्रसिंग की मशीन, मैनुअल गोिंद एल्पिकेटर, पेस्कटंग की मशीन के फलए फचपकने वाला, गोिंद 

सै्क्रपर, गोिंद फमक्सर। 
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मॉडू्यल 18: पे्रवसंग ऑपरेशन में सहायता करें  

FFS/N1004, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं का उपयोग करके मशीन पर वकक पीस की सटीक और कुशल हैंडफलिंग और 

लोफडिंग का प्रदशकन करें। 

• जॉब वकक  आवश्यकिाओिं के आधार पर मशीन मापदिंडोिं का मूल्ािंकन और समायोजन करने की उनकी 

क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• आवश्यक कायक के फलए पे्रफसिंग मशीन के सिंचालन और फनगरानी में सहायिा करने के कौशल का प्रदशकन 

करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 16:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन के फलए 

उफचि लोफडिंग और अनलोफडिंग िकनीकोिं की 

प्रफक्रया समझाएिं । 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग के सिंचालन के फलए मानक शे्रफणयोिं 

और पिंदीदा मूल्ोिं के प्रर्ाव की सूची बनाएिं । 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन सुफनफिि 

करने के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और 

सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करने के महत्व का 

वणकन करें। 

• गुणवत्ता सुफनफिि करने और फकसी र्ी 

अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए 

मशीन सिंचालन की सफक्रय फनगरानी के महत्व को 

समझाएिं । 
 

 

• मशीन टेबल या होल्पडिंग फफक्स्चर पर वकक पीस को 

लोड करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का 

समथकन करें। 

• सामग्री और फचपकने वाले प्रकारोिं के आधार पर 

पेस्कटंग/पे्रसिंग के मापदिंडोिं, जैसे दबाव, मोटाई 

और अवफध आफद को समायोफजि करने में 

सहायिा करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन 

करिे हुए, पेल्पटिंग/पे्रफसिंग मशीन सिंचालन के फलए 

मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा 

फदशाफनदेशोिं का पालन करने में ऑपरेटर की 

सहायिा करें। 

• मशीन सिंचालन की फनगरानी करने, सफक्रय रूप से 

अफनयफमििाओिं या दोर्षोिं की िलाश करने और 

मशीन ऑपरेटर को िुरिंि सूफचि करने में सहायिा 

करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

पेस्कटंग की मशीन, पे्रसिंग की मशीन, मैनुअल गोिंद एल्पिकेटर, पेस्कटंग की मशीन के फलए फचपकने वाला, गोिंद 

सै्क्रपर, गोिंद फमक्सर। 
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मॉडू्यल 19: पेस्टंि/पे्रगसंि की मशीन के वलए कायकस्थल और उपकरण प्रबंिन 

FFS/N1004, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली मशीन और उसके फहसे्स की सफाई और रखरखाव प्रफक्रयाओिं का ज्ञान और समझ 

प्रदफशकि करें। 

• कायकस्थल को कुशलिापूवकक प्रबिंफधि करने के फलए सिंगठनात्मक कौशल और फसद्धािंिोिं को लागू करें , 

फजसमें पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का उफचि फनपटान शाफमल है। 

• दोर्षोिं के फलए फचपकाई गई/दबाई गई सामफग्रयोिं का फनरीक्षण करने में सहायिा के फलए गुणवत्ता मानकोिं 

और फवफशष्टिाओिं के बारे में अपने ज्ञान का उपयोग करें। 

• प्रफक्रया दस्तावेजोिं को िैयार करने और बनाए रखने के फलए उफचि ररकॉडक-कीफपिंग िकनीकोिं और 

प्रणाफलयोिं का उपयोग करना। 

 

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उफचि रखरखाव सुफनफिि करिे हुए 

पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली मशीन और उसके घटकोिं के 

फलए फवफशष्ट सफाई प्रफक्रयाओिं की व्याख्या करें। 

• पैनल र्िंडारण और अपफशष्ट फनपटान प्रफक्रयाओिं 

के फलए कायकके्षत्र को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करने 

के फसद्धािंिोिं का वणकन करें। 

• िैयार सामफग्रयोिं में दोर्षोिं के दृश्य और स्पशक 

सिंकेिकोिं की सूची बनाएिं । 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग की प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण 

फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं के 

सटीक दस्तावेजीकरण को बनाए रखने के महत्व 

को समझाएिं । 
 

 

• पेल्पटिंग/पे्रफसिंग मशीन और उसके फहस्सोिं की 

सफाई और रखरखाव में ऑपरेटर की सहायिा 

करें। 

• कायकस्थल को प्रर्ावी ढिंग से व्यवल्पस्थि और 

प्रबिंफधि करें , पैनलोिं के फलए उफचि र्िंडारण 

िकनीकोिं को लागू करें  और अपफशष्ट फनपटान 

प्रफक्रयाओिं का पालन करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए दोर्षोिं के फलए िैयार सामग्री का फनरीक्षण 

करने में सहायिा करें। 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग की प्रफक्रया में फवफनमाकण फवफनदेशोिं 

और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षण के फलए उफचि 

दस्तावेज बनाए रखने में सहायिा करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

पेस्कटंग की मशीन, पे्रसिंग की मशीन, मैनुअल गोिंद एल्पिकेटर, पेस्कटंग की मशीन के फलए फचपकने वाला, गोिंद 

सै्क्रपर, गोिंद फमक्सर। 
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मॉडू्यल 20: मशीनो ंको पेस्टंि और पे्रगसंि में सहायता करते हुए ऑन-द-जॉब प्रवशक्षण 

FFS/N1004, V 1.0 से सम्बस्िि  
  

अवनवायक अववि: 60:00  पसंदीदा अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: नौकरी पर प्रवशक्षण  

स्थान: साइट पर  

अंगिम पररणाम  
  

• सिंगफठि वकक फ़्लो और आसान पहुिंच सुफनफिि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर सामफग्रयोिं और वकक पीस को 

कुशलिापूवकक ढेर करने और सिंग्रहीि करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली मशीन के सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गहन गुणवत्ता जािंच करें , फकसी र्ी दोर्ष या 

फवसिंगफियोिं की पहचान करें  और उनका दस्तावेजीकरण करें  जो अिंफिम उत्पाद को प्रर्ाफवि कर सकिे हैं। 

• उपयुि उपकरण, उपकरण और सामग्री का चयन करने सफहि कायक की आवश्यकिाओिं के अनुसार 

पेस्कटंग/पे्रसिंग वाली मशीनोिं की इंटालेशन और िैयारी में सहायिा करना। 

• इष्टिम प्रदशकन और कायक आवश्यकिाओिं का पालन सुफनफिि करने के फलए िापमान, समय और दबाव जैसी 

मशीन सेफटिंग्स को समायोफजि करने में मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें। 

• फनफदकष्ट उपकरण और िकनीकोिं का उपयोग करके वकक पीस पर उफचि फचपकने वाला या गोिंद लगाएिं , फजससे 

सुसिंगि और सटीक अनुप्रयोग सुफनफिि हो सके। 

• कमजोर जोड़ोिं या अिंिराल के जोल्पखम को कम करिे हुए, सामफग्रयोिं के बीच उफचि सिंबिंध प्राप्त करने के फलए 

फचपकने वाले का समान और लगािार फविरण सुफनफिि करें। 

• अिंफिम उत्पाद की समग्र गुणवत्ता में योगदान करिे हुए, उफचि जुड़ाव सुफनफिि करने और गलि सिंरेखण या 

अिंिराल को रोकने के फलए सामफग्रयोिं को सटीक रूप से सिंरेल्पखि करने और ल्पस्थफि में लाने में सहायिा करें। 

• वकक पीस को सही और कुशलिा से मशीन पर सिंर्ालने और लोड करने में सहायिा, क्षफि या तु्रफटयोिं के जोल्पखम 

को कम करना। 

• इष्टिम पररणाम सुफनफिि करने के फलए उपयोग की जा रही सामग्री और फचपकने के आधार पर दबाव, मोटाई 

और अवफध जैसे पेस्कटंग/पे्रसिंग के मापदिंडोिं को समायोफजि करने में सहायिा करें। 

• सुरफक्षि और कुशल कायक वािावरण को बढावा देने, मशीन सिंचालन के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और 

सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करने में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• फकसी र्ी अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए पेस्कटंग/पे्रसिंग के सिंचालन की फनगरानी में सहायिा 

करना और सुधारात्मक कारकवाई के फलए उन्हें मशीन ऑपरेटर को प्रर्ावी ढिंग से सूफचि करना। 

• पेल्पटिंग/पे्रफसिंग मशीन और उसके फहस्सोिं (ऊपरी और फनचली िेट, रोलर, आफद) की सफाई और रखरखाव में 

ऑपरेटर की सहायिा करें , फजससे इष्टिम प्रदशकन और दीघाकयु सुफनफिि हो सके। 

• कायकस्थल को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करें , पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का कुशल फनपटान सुफनफिि 

करें , स्वि और सिंगफठि कायक वािावरण में योगदान दें। 

• दोर्षोिं के फलए फचपकाई/दबाई गई सामफग्रयोिं का फनरीक्षण करने में सहायिा करना, यह सुफनफिि करना फक वे 

आगे की प्रफक्रया से पहले आवश्यक गुणवत्ता मानकोिं और फवफशष्टिाओिं को पूरा करिे हैं। 

• पेस्कटंग/पे्रसिंग की प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं का उफचि दस्तावेजीकरण 

बनाए रखें, फजससे पिा लगाने की क्षमिा और गुणवत्ता आश्वासन के फलए सटीक ररकॉडक सुफनफिि हो सकें । 
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मॉडू्यल 21: कवटंग/साइवजंग मशीन के वलए कायकस्थल सेटअप में सहायता करें  

FFS/N1005, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर सामग्री और वकक पीस के कुशल टैफकिं ग और र्िंडारण की प्रफक्रया पर चचाक करें , 

मशीन सिंचालन को काटने/आकार देने के फलए उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं को फनयोफजि करें। 

• कफटिंग/साइफजिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता का मूल्ािंकन करने के फलए महत्वपूणक 

सोच कौशल और गुणवत्ता मानकोिं की समझ को फनयोफजि करें। 

• मशीन सेटअप प्रफक्रया को फनष्पाफदि करने में सहायिा करें  और आवश्यक कफटिंग/साइफजिंग मशीफनिंग 

ऑपरेशन के फलए मशीन िैयार करें। 

 

अववि : 04:00 अववि : 12:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• काटने/आकार देने के सिंचालन के फलए सामग्री 

और वकक पीस की उफचि टैफकिं ग और र्िंडारण के 

महत्व को समझाएिं । 

• कफटिंग/साइफजिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त 

जॉब वकक  की गुणवत्ता की जािंच करने में शाफमल 

प्रमुख बाधाओिं की सूची बनाएिं । 

• सटीक और सुसिंगि पररणाम प्राप्त करने के फलए 

बे्लड की ऊिं चाई, सिंरेखण और मेटर कोण को 

समायोफजि करने सफहि मशीन सेटअप के घटकोिं 

और कायों को समझाएिं । 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए सामग्री और वकक पीस की टैफकिं ग और 

र्िंडारण करें। 

• कफटिंग/साइफजिंग ऑपरेशन के फलए प्राप्त जॉब वकक  

की गुणवत्ता का आकलन करने के फलए उफचि 

गुणवत्ता मानकोिं और िकनीकोिं को फनयोफजि करें  

• प्रायोसगक पररदृश्योिं में सटीक और सुसिंगि 

पररणाम सुफनफिि करने के फलए काटने/आकार 

देने वाली मशीनें स्थाफपि करने, बे्लड की ऊिं चाई, 

सिंरेखण और मेटर कोण समायोफजि करने में 

सहायिा करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

पैनल सॉ मशीन, बीम सॉ मशीन, डट एक्सटि ैक्टर। 
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मॉडू्यल 22: काटने/आकार देने के संचालन में सहायता करें  

FFS/N1005, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• मशीन और सिंबिंफधि फफक्स्चर को काटने/आकार देने के दौरान लोफडिंग और अनलोफडिंग की प्रफक्रया को 

समझाएिं  

• वािंफछि कफटिंग/आकार पररणाम प्राप्त करने के फलए फवफर्न्न मशीन मापदिंडोिं को समायोफजि करने के फलए 

फवफर्न्न िरीकोिं और िकनीकोिं पर चचाक करें। 

• काटने/आकार देने के सिंचालन के फलए माप और अिंकन के फवफर्न्न फसद्धािंिोिं और िकनीकोिं पर चचाक करें। 

• आवश्यक कायक के फलए कफटिंग/साइफजिंग मशीन के सिंचालन और फनगरानी में सहायिा करने के कौशल 

का प्रदशकन करें। 

अववि : 06:00 बजे अववि : 28:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन के फलए 

उफचि लोफडिंग और अनलोफडिंग िकनीकोिं की 

प्रफक्रया समझाएिं । 

• क्लैंप, फजग्स या अन्य उपयुि िरीकोिं का उपयोग 

करके काटने/आकार देने वाली मशीनोिं पर 

सामग्री की ल्पस्थफि और सुरक्षा के फलए फवफर्न्न 

िरीकोिं की सूची बनाएिं । 

• फवफर्न्न मशीन मापदिंडोिं को समायोफजि करने की 

प्रफक्रया और वािंफछि कफटिंग/आकार के पररणामोिं 

पर उनके प्रर्ाव पर चचाक करें। 

• काटने/आकार देने के सिंचालन के फलए माप और 

अिंकन के महत्व का वणकन करें। 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन सुफनफिि 

करने के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और 

सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करने के महत्व का 

वणकन करें। 

• िैयार पैनलोिं पर मुफद्रि लेबल लगाने के प्रर्ाव पर 

चचाक करें। 

• गुणवत्ता सुफनफिि करने और फकसी र्ी 

अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए 

मशीन सिंचालन की सफक्रय फनगरानी के महत्व को 

समझाएिं । 
 

 

• मशीन टेबल या होल्पडिंग फफक्स्चर पर वकक पीस को 

लोड करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का 

समथकन करें। 

• काटने/आकार देने वाली मशीनोिं पर सामग्री की 

ल्पस्थफि और सुरक्षा में उफचि िरीके अपनाएिं । 

• उपयुि िरीकोिं और िकनीकोिं का उपयोग करके 

काटने/आकार देने की प्रफक्रया के दौरान मशीन 

मापदिंडोिं को समायोफजि करने में सहायिा करें। 

• चचाक फकए गए फसद्धािंिोिं और िकनीकोिं को लागू 

करने, काटने/आकार देने के सिंचालन के फलए 

कायक कायक पर सटीक माप और अिंकन करने में 

सहायिा करना। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन 

करिे हुए, मशीन सिंचालन को काटने/आकार देने 

के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा 

फदशाफनदेशोिं का पालन करने में ऑपरेटर की 

सहायिा करें। 

• चचाक फकए गए उदे्दश्य के अनुसार टि ैफकिं ग और 

पहचान में आसानी सुफनफिि करिे हुए, िैयार 

पैनलोिं पर मुफद्रि लेबल सटीक रूप से लगाएिं । 

• मशीन सिंचालन की फनगरानी करने, सफक्रय रूप से 

अफनयफमििाओिं या दोर्षोिं की िलाश करने और 

मशीन ऑपरेटर को िुरिंि सूफचि करने में सहायिा 

करना। 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

पैनल सॉ मशीन, बीम सॉ मशीन, डट एक्सटि ैक्टर। 
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मॉडू्यल 23: काटने/आकार देने वाली मशीन के वलए कायकस्थल और उपकरण प्रबंि  

FFS/N1005, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• काटने/आकार देने वाली मशीन और उसके फहसे्स की सफाई और रखरखाव प्रफक्रयाओिं का ज्ञान और 

समझ प्रदफशकि करें। 

• कायकस्थल को कुशलिापूवकक प्रबिंफधि करने के फलए सिंगठनात्मक कौशल और फसद्धािंिोिं को लागू करें , 

फजसमें पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का उफचि फनपटान शाफमल है। 

• दोर्षोिं के फलए सामग्री को काटने/आकार देने का फनरीक्षण करने में सहायिा के फलए गुणवत्ता मानकोिं और 

फवफशष्टिाओिं के बारे में अपने ज्ञान का उपयोग करें। 

• प्रफक्रया दस्तावेजोिं को िैयार करने और बनाए रखने के फलए उफचि ररकॉडक-कीफपिंग िकनीकोिं और 

प्रणाफलयोिं का उपयोग करना । 

 

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उफचि रखरखाव सुफनफिि करिे हुए, 

कफटिंग/साइफजिंग मशीन और उसके घटकोिं के 

फलए फवफशष्ट सफाई प्रफक्रयाओिं की व्याख्या करें। 

• पैनल र्िंडारण और अपफशष्ट फनपटान प्रफक्रयाओिं 

के फलए कायकके्षत्र को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करने 

के फसद्धािंिोिं का वणकन करें। 

• िैयार सामफग्रयोिं में दोर्षोिं के दृश्य और स्पशक 

सिंकेिकोिं की सूची बनाएिं । 

• काटने/आकार देने की प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण 

फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं के 

सटीक दस्तावेजीकरण को बनाए रखने के महत्व 

को समझाएिं । 
 

 

• कफटिंग/साइफजिंग मशीन और उसके फहस्सोिं की 

सफाई और रखरखाव में ऑपरेटर की सहायिा 

करें। 

• कायकस्थल को प्रर्ावी ढिंग से व्यवल्पस्थि और 

प्रबिंफधि करें , पैनलोिं के फलए उफचि र्िंडारण 

िकनीकोिं को लागू करें  और अपफशष्ट फनपटान 

प्रफक्रयाओिं का पालन करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए दोर्षोिं के फलए िैयार सामग्री का फनरीक्षण 

करने में सहायिा करें। 

• काटने/आकार देने की प्रफक्रया में फवफनमाकण 

फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षण के फलए 

उफचि दस्तावेज बनाए रखने में सहायिा करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

पैनल सॉ मशीन, बीम सॉ मशीन, डट एक्सटि ैक्टर । 
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मॉडू्यल 24: मशीनो ंको काटने और आकार देने में सहायता करते हुए ऑन-द-जॉब 

प्रवशक्षण 

FFS/N1005 V 1.0 से सम्बस्िि  
  

अवनवायक अववि: 60:00  पसंदीदा अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: नौकरी पर प्रवशक्षण  

स्थान: साइट पर  

अंगिम पररणाम  
  

• एक सुव्यवल्पस्थि और कुशल वकक फ़्लो सुफनफिि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर सामफग्रयोिं और वकक पीस को 

ढेर करने और सिंग्रहीि करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• कफटिंग/साइफजिंग ऑपरेशन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गहन गुणवत्ता जािंच करें , अिंफिम उत्पाद को प्रर्ाफवि 

करने वाले फकसी र्ी दोर्ष या फवसिंगफियोिं की पहचान करें  और उनका दस्तावेजीकरण करें। 

• सटीक और लगािार काटने के पररणाम प्राप्त करने के फलए बे्लड की ऊिं चाई, सिंरेखण, मेटर कोण आफद को 

समायोफजि करने सफहि काटने/आकार देने वाली मशीनें स्थाफपि करने में सहायिा करें। 

• कफटिंग/साइफजिंग मशीन पर वकक पीस को सही और कुशलिा से सिंर्ालने और लोड करने में सहायिा, क्षफि या 

तु्रफटयोिं के जोल्पखम को कम करना। 

• सटीक और ल्पस्थर कफटिंग सुफनफिि करने के फलए, क्लैंप, फजग्स या अन्य उपयुि िरीकोिं का उपयोग करके 

काटने/आकार देने वाली मशीनोिं पर सामग्री की ल्पस्थफि और सुरक्षा में सहायिा। 

• अिंफिम उत्पाद की लगािार गुणवत्ता और आयामी सटीकिा सुफनफिि करने के फलए काटने/आकार देने की 

प्रफक्रया के दौरान मशीनोिं को समायोफजि करने में सहायिा करें। 

• आवश्यक फवफशष्टिाओिं के अनुसार सटीक आयाम सुफनफिि करिे हुए, काटने/आकार देने के सिंचालन के फलए 

कायक कायक पर माप और अिंकन करने में सहायिा करना। 

• कफटिंग/साइफजिंग मशीन के सुरफक्षि और कुशल सिंचालन के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा 

फदशाफनदेशोिं का पालन करने में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• टि ैफकिं ग और पहचान में आसानी के फलए, कुशल इन्वेंटि ी प्रबिंधन की सुफवधा के फलए िैयार पैनलोिं पर मुफद्रि लेबल 

लगाएिं । 

• फकसी र्ी अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए काटने/आकार देने के सिंचालन की फनगरानी में 

सहायिा करना और सुधारात्मक कारकवाई के फलए उन्हें मशीन ऑपरेटर को प्रर्ावी ढिंग से सूफचि करना। 

• कफटिंग/साइफजिंग मशीन और उसके फहस्सोिं (मशीन बेड, बे्लड चैंबर, आफद) की सफाई और रखरखाव में 

ऑपरेटर की सहायिा करें , फजससे इष्टिम प्रदशकन और दीघाकयु सुफनफिि हो सके। 

• कायकस्थल को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करें , पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का कुशल फनपटान सुफनफिि 

करें , स्वि और सिंगफठि कायक वािावरण में योगदान दें। 

• आयामी सटीकिा, सफाई और समग्र गुणवत्ता के फलए कट और आकार की सामफग्रयोिं का फनरीक्षण करने में 

सहायिा करें , यह सुफनफिि करिे हुए फक वे आवश्यक फवफशष्टिाओिं को पूरा करिे हैं। 

• काटने/आकार देने की प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं का उफचि 

दस्तावेजीकरण बनाए रखें, पिा लगाने की क्षमिा और गुणवत्ता आश्वासन के फलए सटीक ररकॉडक सुफनफिि करें। 
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मॉडू्यल 25: एज बैंवडंग मशीन के वलए कायकस्थल सेटअप में सहायता करें  

FFS/N1006, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन के फलए उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं को फनयोफजि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं 

पर सामफग्रयोिं और वकक पीस के कुशल टैफकिं ग और र्िंडारण की प्रफक्रया पर चचाक करें। 

• एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता का मूल्ािंकन करने के फलए महत्वपूणक सोच 

कौशल और गुणवत्ता मानकोिं की समझ को फनयोफजि करें। 

• मशीन सेटअप प्रफक्रया को फनष्पाफदि करने में सहायिा करें  और आवश्यक एज बैंफडिंग मशीफनिंग ऑपरेशन 

के फलए मशीन िैयार करें  । 

 

अववि : 04:00 अववि : 12:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• एज बैंफडिंग सिंचालन के फलए सामग्री और वकक पीस 

की उफचि टैफकिं ग और र्िंडारण के महत्व को 

समझाएिं । 

• एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  

की गुणवत्ता की जािंच करने में शाफमल प्रमुख 

बाधाओिं की सूची बनाएिं । 

• पैनलवकक  में एज बैंफडिंग सामग्री, उपकरण और 

फचपकने वाले पदाथों के उफचि सिंरेखण और 

इंटालेशन की प्रफक्रया को समझाएिं । 

• इष्टिम एज बैंफडिंग पररणामोिं के फलए मशीन सेफटिंग्स 

को समायोफजि करने में मशीन ऑपरेटर के साथ 

सहयोग करिे समय फजमे्मदाररयोिं का वणकन करें। 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए सामग्री और वकक पीस की टैफकिं ग और 

र्िंडारण करें। 

• एज बैंफडिंग ऑपरेशन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की 

गुणवत्ता का आकलन करने के फलए उफचि 

गुणवत्ता मानकोिं और िकनीकोिं को फनयोफजि करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए एज बैंफडिंग सामग्री, उपकरण और 

फचपकने वाले को सिंरेल्पखि और स्थाफपि करने में 

सहायिा करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए िापमान, फ़ीड दर और दबाव जैसी 

मशीन सेफटिंग्स को समायोफजि करने के फलए 

मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

एज बैंफडिंग मशीन, एज बैंड फचपकने वाला, धूल फनकालने वाला। 
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मॉडू्यल 26: एज बैंवडंग ऑपरेशन में सहायता करें  

FFS/N1006, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• प्रोजेक्ट आवश्यकिाओिं के आधार पर एज बैंफडिंग मशीन को कॉल्पफफ़गर करने की प्रफक्रया पर चचाक करें। 

• एज बैंफडिंग ऑपरेशन के फलए वकक पीस पर उपयुि मशीन प्रोग्राम को चुनने या लागू करने में सहायिा 

करना। 

• आवश्यक कायक के फलए एज बैंफडिंग मशीन के सिंचालन और फनगरानी में सहायिा करने के कौशल का 

प्रदशकन करें  । 

अववि : 06:00 बजे अववि : 28:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• वािंफछि पररणाम प्राप्त करने के फलए 

प्रोजेक्टआवश्यकिाओिं के आधार पर एज बैंफडिंग 

मशीन को कॉल्पफफ़गर करने के महत्व को समझाएिं । 

• वािंफछि पररणाम प्राप्त करने के फलए एज बैंफडिंग 

ऑपरेशन के फलए उपयुि मशीन प्रोग्राम को 

चुनने या लागू करने के महत्व का वणकन करें। 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन सुफनफिि 

करने के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और 

सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करने के महत्व का 

वणकन करें। 

• सुचारू और कुशल सिंचालन के फलए एज बैंफडिंग 

मशीन के कने्वयर में पैनल सामफग्रयोिं की उफचि 

ल्पस्थफि और फीफडिंग का वणकन करें। 

• सटीक और सुसिंगि पररणाम प्राप्त करने के फलए 

फीफडिंग के दौरान एज बैंड सामग्री के उफचि 

सिंरेखण और िेसमेंट के महत्व को समझाएिं । 

• एज बैंफडिंग प्रफक्रया में फवफर्न्न मशीन कायों और 

उनके महत्व का वणकन करें। 

• गुणवत्ता सुफनफिि करने और फकसी र्ी 

अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए 

मशीन सिंचालन की सफक्रय फनगरानी के महत्व को 

समझाएिं । 
 

 

• ऑपरेटर के फनदेशानुसार एज बैंफडिंग मशीन को 

कॉल्पफफ़गर करने में सहायिा करें। 

• एज बैंफडिंग ऑपरेशन के फलए वकक पीस पर उपयुि 

मशीन प्रोग्राम को चुनने या लागू करने में सहायिा 

करना। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन 

करिे हुए, एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन के फलए 

मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा 

फदशाफनदेशोिं का पालन करने में ऑपरेटर की 

सहायिा करें। 

• एज बैंफडिंग मशीन के कने्वयर में पैनल सामग्री की 

ल्पस्थफि और फीफडिंग में मशीन ऑपरेटर की 

सहायिा करें। 

• फीफडिंग ऑपरेशन के दौरान एज बैंड सामग्री के 

उफचि सिंरेखण और िेसमेंट में कौशल प्रदफशकि 

करें। 

• जॉब वकक  की आवश्यकिा के अनुसार फवफशष्ट हाथ 

या फबजली उपकरणोिं का उपयोग करके एज 

बैंफडिंग ऑपरेशन मैनु्यअल रूप से करें। 

• मशीन सिंचालन की फनगरानी करने, सफक्रय रूप से 

अफनयफमििाओिं या दोर्षोिं की िलाश करने और 

मशीन ऑपरेटर को िुरिंि सूफचि करने में सहायिा 

करना। 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

एज बैंफडिंग मशीन, एज बैंड फचपकने वाला, धूल फनकालने वाला। 
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मॉडू्यल 27: एज बैंवडंग मशीन के वलए कायकस्थल और उपकरण प्रबंिन 

FFS/N1006, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• एज बैंफडिंग मशीन और उसके फहसे्स की सफाई और रखरखाव प्रफक्रयाओिं का ज्ञान और समझ प्रदफशकि 

करें। 

• कायकस्थल को कुशलिापूवकक प्रबिंफधि करने के फलए सिंगठनात्मक कौशल और फसद्धािंिोिं को लागू करें , 

फजसमें पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का उफचि फनपटान शाफमल है। 

• दोर्षोिं के फलए एज बैंफडिंग सामग्री का फनरीक्षण करने में सहायिा के फलए गुणवत्ता मानकोिं और फवफशष्टिाओिं 

के बारे में अपने ज्ञान का उपयोग करें। 

• प्रफक्रया दस्तावेजोिं को िैयार करने और बनाए रखने के फलए उफचि ररकॉडक-कीफपिंग िकनीकोिं और 

प्रणाफलयोिं का उपयोग करना । 

 

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उफचि रखरखाव सुफनफिि करिे हुए एज बैंफडिंग 

मशीन और उसके घटकोिं के फलए फवफशष्ट सफाई 

प्रफक्रयाओिं की व्याख्या करें। 

• पैनल र्िंडारण और अपफशष्ट फनपटान प्रफक्रयाओिं 

के फलए कायकके्षत्र को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करने 

के फसद्धािंिोिं का वणकन करें। 

• िैयार सामफग्रयोिं में दोर्षोिं के दृश्य और स्पशक 

सिंकेिकोिं की सूची बनाएिं । 

• एज बैंफडिंग प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण फवफनदेशोिं 

और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं के सटीक 

दस्तावेजीकरण को बनाए रखने के महत्व को 

समझाएिं । 
 

 

• एज बैंफडिंग मशीन और उसके फहस्सोिं की सफाई 

और रखरखाव में ऑपरेटर की सहायिा करें  

• कायकस्थल को प्रर्ावी ढिंग से व्यवल्पस्थि और 

प्रबिंफधि करें , पैनलोिं के फलए उफचि र्िंडारण 

िकनीकोिं को लागू करें  और अपफशष्ट फनपटान 

प्रफक्रयाओिं का पालन करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए दोर्षोिं के फलए िैयार सामग्री का फनरीक्षण 

करने में सहायिा करें। 

• एज बैंफडिंग प्रफक्रया में फवफनमाकण फवफनदेशोिं और 

गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षण के फलए उफचि दस्तावेज 

बनाए रखने में सहायिा करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

एज बैंफडिंग मशीन, एज बैंड फचपकने वाला, धूल फनकालने वाला। 
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मॉडू्यल 28: एज बैंड मशीनो ंमें सहायता करते हुए ऑन-द-जॉब प्रवशक्षण 

FFS/N1006, V 1.0 से सम्बस्िि  
  

अवनवायक अववि: 60:00  पसंदीदा अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: नौकरी पर प्रवशक्षण  

स्थान: साइट पर  

अंगिम पररणाम  
  

• सिंगफठि वकक फ़्लो और आसान पहुिंच सुफनफिि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर मशीन सिंचालन के फलए 

सामग्री और वकक पीस को टैक और टोर करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• एज बैंफडिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गहन गुणवत्ता जािंच करें , अिंफिम उत्पाद को प्रर्ाफवि 

करने वाले फकसी र्ी दोर्ष या फवसिंगफियोिं की पहचान करें  और उनका दस्तावेजीकरण करें। 

• वकक पीस पर सटीक और सुरफक्षि अनुप्रयोग सुफनफिि करिे हुए, एज बैंफडिंग सामग्री, उपकरण और फचपकने 

वाले के सिंरेखण और इंटालेशन में सहायिा करें। 

• एज बैंफडिंग प्रदशकन और उत्पाद की गुणवत्ता को अनुकूफलि करने के फलए िापमान, फ़ीड दर और दबाव जैसी 

मशीन सेफटिंग्स को समायोफजि करने में मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें। 

• सटीक और सुसिंगि पररणाम सुफनफिि करने के फलए, फचपकने वाले प्रकार, पैनल की मोटाई, एज बैंड की मोटाई 

आफद जैसी प्रोजेक्टआवश्यकिाओिं के आधार पर एज बैंफडिंग मशीन को कॉल्पफफ़गर करने में सहायिा करें। 

• वािंफछि एज बैंफडिंग फडजाइन और फवफशष्टिाओिं को सुफनफिि करिे हुए, एज बैंफडिंग ऑपरेशन के फलए वकक पीस 

पर उपयुि मशीन प्रोग्राम को चुनने या कायाकल्पन्वि करने में सहायिा करें। 

• एज बैंफडिंग मशीन के सुरफक्षि और कुशल सिंचालन के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं 

का पालन करने में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• सुचारू और सटीक प्रसिंस्करण सुफनफिि करिे हुए, एज बैंफडिंग मशीन के कने्वयर में पैनल सामग्री की ल्पस्थफि 

और फीफडिंग में मशीन ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• फीफडिंग के दौरान एज बैंड सामग्री के उफचि सिंरेखण और िेसमेंट को सुफनफिि करने में सहायिा करें , फजससे 

गलि सिंरेखण या असमान अनुप्रयोग के जोल्पखम को कम फकया जा सके। 

• मशीन के कायों की पहचान करने और शेर्ष कायों को मैनु्यअल रूप से या फकसी अन्य मशीन का उपयोग करने 

में सहायिा करें , फजससे सिंपूणक एज बैंफडिंग प्रफक्रया को सुफवधाजनक बनाया जा सके। 

• फकसी र्ी अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए एज बैंफडिंग सिंचालन की फनगरानी में सहायिा करना 

और सुधारात्मक कारकवाई के फलए मशीन ऑपरेटर को प्रर्ावी ढिंग से सूफचि करना। 

• एज बैंफडिंग मशीन और उसके फहस्सोिं (गू्ल पॉट, कने्वयर, सै्क्रफपिंग यूफनट इत्याफद) की सफाई और रखरखाव में 

ऑपरेटर की सहायिा करें , फजससे इष्टिम प्रदशकन और दीघाकयु सुफनफिि हो सके। 

• कायकस्थल को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करें , एज बैंड के उफचि र्िंडारण और कचरे के कुशल फनपटान को 

सुफनफिि करें , एक स्वि और सिंगफठि कायक वािावरण में योगदान दें। 

• पालन, फचकनाई और समग्र गुणवत्ता के फलए एज बैंफडिंग पररणामोिं का फनरीक्षण करने में सहायिा करें , यह 

सुफनफिि करिे हुए फक वे आवश्यक फवफनदेशोिं को पूरा करिे हैं। 

• एज बैंफडिंग प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं का उफचि दस्तावेजीकरण बनाए 

रखें, फजससे पिा लगाने की क्षमिा और गुणवत्ता आश्वासन के फलए सटीक ररकॉडक सुफनफिि हो सकें । 
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मॉडू्यल 29: वडि वलंग मशीन के वलए कायकस्थल सेटअप में सहायता करें  

FFS/N1007, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• फडि फलिंग मशीन सिंचालन के फलए उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं को फनयोफजि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं 

पर सामफग्रयोिं और वकक पीस के कुशल टैफकिं ग और र्िंडारण की प्रफक्रया पर चचाक करें। 

• फडि फलिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त कायक की गुणवत्ता का मूल्ािंकन करने के फलए महत्वपूणक सोच कौशल 

और गुणवत्ता मानकोिं की समझ को फनयोफजि करें। 

• मशीन सेटअप प्रफक्रया को फनष्पाफदि करने में सहायिा करें  और आवश्यक फडि फलिंग मशीफनिंग ऑपरेशन के 

फलए मशीन िैयार करें  । 

 

अववि : 04:00 अववि : 12:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फडि फलिंग कायों के फलए सामग्री और वकक पीस की 

उफचि टैफकिं ग और र्िंडारण के महत्व को 

समझाएिं । 

• फडि फलिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की 

गुणवत्ता की जाँच करने में शाफमल प्रमुख बाधाओिं 

की सूची बनाएिं । 

• इष्टिम एज फडि फलिंग पररणामोिं के फलए मशीन 

सेफटिंग्स को समायोफजि करने में मशीन ऑपरेटर 

के साथ सहयोग करिे समय फजमे्मदाररयोिं का 

वणकन करें। 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए सामग्री और वकक पीस की टैफकिं ग और 

र्िंडारण करें। 

• फडि फलिंग ऑपरेशन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की 

गुणवत्ता का आकलन करने के फलए उफचि 

गुणवत्ता मानकोिं और िकनीकोिं को फनयोफजि करें  

• मशीन फनयिंत्रण सफहि मशीन सेफटिंग्स को 

समायोफजि करने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ 

सहयोग करें , और फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और 

फदशाफनदेशोिं का पालन करके फडि फलिंग उपकरण 

स्थाफपि करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

फडि फलिंग मशीन, फडि ल फबट्स, धूल फनकालने वाला। 
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मॉडू्यल 30: वडि वलंग ऑपरेशन में सहायता करें  

FFS/N1007 से सम्बस्िि , V 1.0 

 

अंगिम पररणाम: 

• उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं का उपयोग करके मशीन पर वकक पीस की सटीक और कुशल हैंडफलिंग और 

लोफडिंग का प्रदशकन करें। 

• प्रोजेक्टआवश्यकिाओिं के आधार पर फडि फलिंग मशीन को कॉल्पफफ़गर करने की प्रफक्रया पर चचाक करें। 

• आगे की प्रफक्रयाओिं के फलए फडि फलिंग ऑपरेशन के बाद वकक पीस को टि ैक और मॉफनटर करने के फलए 

लेबफलिंग या सॉफटिंग िकनीक का प्रदशकन करें। 

• आवश्यक कायक के फलए फडि फलिंग मशीन के सिंचालन और फनगरानी में सहायिा करने के कौशल का 

प्रदशकन करें  । 

अववि : 06:00 बजे अववि : 28:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन के फलए 

उफचि लोफडिंग और अनलोफडिंग िकनीकोिं की 

प्रफक्रया समझाएिं । 

• सटीक और सुसिंगि पररणाम प्राप्त करने के फलए 

ल्पस्थर और फनयिंफत्रि र्ोजन गफि बनाए रखने के 

महत्व का वणकन करें। 

• प्रोजेक्ट आवश्यकिाओिं के अनुसार रूट फकए गए 

वकक पीस की पहचान करने के फलए उपयोग की 

जाने वाली लेबफलिंग या सॉफटिंग िकनीकोिं की 

व्याख्या करें  

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन सुफनफिि 

करने के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और 

सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करने के महत्व का 

वणकन करें। 

• वािंफछि फडि फलिंग पररणाम प्राप्त करने के फलए गफि, 

गहराई, फ़ीड दर या उपकरण चयन सफहि 

मशीनोिं को समायोफजि करने की िकनीकोिं और 

मापदिंडोिं का वणकन करें। 

• गुणवत्ता सुफनफिि करने और फकसी र्ी 

अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए 

मशीन सिंचालन की सफक्रय फनगरानी के महत्व को 

समझाएिं । 

 

• मशीन टेबल या होल्पडिंग फफक्स्चर पर वकक पीस को 

लोड करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का 

समथकन करें  

• फनदेशानुसार ल्पस्थर और फनयिंफत्रि गफि बनाए रखिे 

हुए, फडि फलिंग मशीन के माध्यम से वकक पीस को फीड 

करने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग 

करें। 

• रूट फकए गए वकक पीस की सटीक पहचान करने 

के फलए उफचि लेबफलिंग या सॉफटिंग िकनीक लागू 

करें  

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन 

करिे हुए, फडि फलिंग मशीन सिंचालन के फलए मानक 

सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का 

पालन करने में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन 

करिे हुए, फडि फलिंग मशीन सिंचालन में ऑपरेटर की 

सहायिा करें। 

• मशीन सिंचालन की फनगरानी करने, सफक्रय रूप से 

अफनयफमििाओिं या दोर्षोिं की िलाश करने और 

मशीन ऑपरेटर को िुरिंि सूफचि करने में सहायिा 

करना। 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

फडि फलिंग मशीन, फडि ल फबट्स, धूल फनकालने वाला। 
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मॉडू्यल 31: वडि वलंग मशीन के वलए कायकस्थल और उपकरण प्रबंिन 

FFS/N1007, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• फडि फलिंग मशीन और उसके फहसे्स की सफाई और रखरखाव प्रफक्रयाओिं का ज्ञान और समझ प्रदफशकि करें। 

• कायकस्थल को कुशलिापूवकक प्रबिंफधि करने के फलए सिंगठनात्मक कौशल और फसद्धािंिोिं को लागू करें , 

फजसमें पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का उफचि फनपटान शाफमल है। 

• दोर्षोिं के फलए फडि फलिंग सामग्री का फनरीक्षण करने में सहायिा के फलए गुणवत्ता मानकोिं और फवफशष्टिाओिं के 

बारे में अपने ज्ञान का उपयोग करें। 

• प्रफक्रया दस्तावेजोिं को िैयार करने और बनाए रखने के फलए उफचि ररकॉडक-कीफपिंग िकनीकोिं और 

प्रणाफलयोिं का उपयोग करना । 

 

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उफचि रखरखाव सुफनफिि करिे हुए फडि फलिंग 

मशीन और उसके घटकोिं के फलए फवफशष्ट सफाई 

प्रफक्रयाओिं की व्याख्या करें। 

• काटने के औजारोिं की सफाई, धार िेज करने या 

बदलने की उफचि िकनीकोिं की व्याख्या करें। 

• पैनल र्िंडारण और अपफशष्ट फनपटान प्रफक्रयाओिं 

के फलए कायकके्षत्र को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करने 

के फसद्धािंिोिं का वणकन करें। 

• िैयार सामफग्रयोिं में दोर्षोिं के दृश्य और स्पशक 

सिंकेिकोिं की सूची बनाएिं । 

• फडि फलिंग प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण फवफनदेशोिं और 

गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं के सटीक 

दस्तावेजीकरण को बनाए रखने के महत्व को 

समझाएिं  । 
 

 

• फडि फलिंग मशीन और उसके फहस्सोिं की सफाई और 

रखरखाव में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• मशीन ऑपरेटर के फनदेशानुसार, काटने के 

औजारोिं की सफाई, धार िेज करने या बदलने के 

दौरान उफचि िकनीकोिं का उपयोग करें। 

• कायकस्थल को प्रर्ावी ढिंग से व्यवल्पस्थि और 

प्रबिंफधि करें , पैनलोिं के फलए उफचि र्िंडारण 

िकनीकोिं को लागू करें  और अपफशष्ट फनपटान 

प्रफक्रयाओिं का पालन करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए दोर्षोिं के फलए िैयार सामग्री का फनरीक्षण 

करने में सहायिा करें। 

• फडि फलिंग प्रफक्रया में फवफनमाकण फवफशष्टिाओिं और 

गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं के फलए उफचि 

दस्तावेज बनाए रखने में सहायिा करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

फडि फलिंग मशीन, फडि ल फबट्स, धूल फनकालने वाला। 
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मॉडू्यल 32: वडि वलंग मशीनो ंमें सहायता करते हुए ऑन-द-जॉब प्रवशक्षण 

FFS/N1007, V 1.0 से सम्बस्िि  
  

अवनवायक अववि: 60:00  पसंदीदा अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: नौकरी पर प्रवशक्षण  

स्थान: साइट पर  

अंगिम पररणाम  
  

• सिंगफठि वकक फ़्लो और आसान पहुिंच सुफनफिि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर मशीन सिंचालन के फलए 

सामग्री और वकक पीस को टैक और टोर करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• फडि फलिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गहन गुणवत्ता जािंच करें , अिंफिम उत्पाद को प्रर्ाफवि करने 

वाले फकसी र्ी दोर्ष या फवसिंगफियोिं की पहचान करें  और उनका दस्तावेजीकरण करें। 

• फडि फलिंग मशीन स्थाफपि करने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें , फजसमें मशीन फनयिंत्रण समायोफजि 

करना, फडि फलिंग उपकरण स्थाफपि करना और सटीक और कुशल फडि फलिंग के फलए उफचि सिंरेखण सुफनफिि करना 

शाफमल है। 

• उफचि सिंचालन और सिंरेखण सुफनफिि करिे हुए, मशीन टेबल पर या फफक्स्चर रखने पर वकक पीस को लोड 

करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का समथकन करें। 

• लगािार फडि फलिंग गुणवत्ता सुफनफिि करिे हुए, फडि फलिंग सिंचालन के माध्यम से वकक पीस को ल्पस्थर और फनयिंफत्रि 

गफि से ल्पखलाने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें। 

• फडि ल फकए गए वकक पीस को इकट्ठा करने और व्यवल्पस्थि करने में सहायिा करना, यह सुफनफिि करना फक उन्हें 

आसान पहचान और पिा लगाने की क्षमिा के फलए प्रोजेक्टआवश्यकिाओिं के अनुसार लेबल या क्रमबद्ध फकया 

गया है। 

• फडि फलिंग मशीन के सुरफक्षि और कुशल सिंचालन के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का 

पालन करने में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• फडि ल फकए गए छेदोिं की लगािार गुणवत्ता और आयामी सटीकिा सुफनफिि करने के फलए फडि फलिंग प्रफक्रया के 

दौरान फडि फलिंग मशीन को समायोफजि करने में सहायिा करें। 

• फकसी र्ी अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए फडि फलिंग सिंचालन की फनगरानी में सहायिा करना और 

सुधारात्मक कारकवाई के फलए मशीन ऑपरेटर को प्रर्ावी ढिंग से सूफचि करना। 

• फडि फलिंग मशीन और उसके फहस्सोिं (मशीन बेड, फडि ल चैम्बर, आफद) की सफाई और रखरखाव में सहायिा करना, 

इष्टिम प्रदशकन और दीघाकयु सुफनफिि करना। 

• इष्टिम फडि फलिंग प्रदशकन सुफनफिि करिे हुए, मशीन ऑपरेटर के फनदेशानुसार काटने के औजारोिं को साफ करने, 

िेज करने या बदलने में मदद करके उनके रखरखाव में सहयोग करें। 

• कायकस्थल को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करें , फडि फलिंग उपकरणोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का कुशल फनपटान 

सुफनफिि करें , स्वि और सिंगफठि कायक वािावरण में योगदान दें। 

• फकसी र्ी दृश्य दोर्ष, अफनयफमििा या अपूणक कटौिी के फलए फडि ल फकए गए वकक पीस का फनरीक्षण करने में 

सहायिा करें , यह सुफनफिि करें  फक वे आवश्यक फवफनदेशोिं को पूरा करिे हैं। 

• फडि फलिंग प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं का उफचि दस्तावेजीकरण बनाए 

रखें, फजससे पिा लगाने की क्षमिा और गुणवत्ता आश्वासन के फलए सटीक ररकॉडक सुफनफिि हो सकें ।  
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मॉडू्यल 33: राउग ंि मशीन के वलए कायकस्थल सेटअप में सहायता करें  

FFS/N1008, V 1.0 से सम्बस्िि 
अंगिम पररणाम: 

• िाउसटंग मशीन सिंचालन के फलए उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं को फनयोफजि करिे हुए, नाफमि मशीन टेशनोिं 

पर सामफग्रयोिं और वकक पीस के कुशल टैफकिं ग और र्िंडारण की प्रफक्रया पर चचाक करें। 

• िाउसटंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता का मूल्ािंकन करने के फलए महत्वपूणक सोच 

कौशल और गुणवत्ता मानकोिं की समझ को फनयोफजि करें। 

• मशीन सेटअप प्रफक्रया को फनष्पाफदि करने में सहायिा करें  और आवश्यक िाउसटंग मशीफनिंग ऑपरेशन 

के फलए मशीन िैयार करें  । 

 

अववि : 04:00 अववि : 12:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• िाउसटंग सिंचालन के फलए सामग्री और वकक पीस की 

उफचि टैफकिं ग और र्िंडारण के महत्व को 

समझाएिं । 

• िाउसटंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  

की गुणवत्ता की जाँच करने में शाफमल प्रमुख 

बाधाओिं की सूची बनाएिं । 

• इष्टिम एज िाउसटंग पररणामोिं के फलए मशीन 

सेफटिंग्स को समायोफजि करने में मशीन ऑपरेटर 

के साथ सहयोग करिे समय फजमे्मदाररयोिं का 

वणकन करें। 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए सामग्री और वकक पीस की टैफकिं ग और 

र्िंडारण करें। 

• िाउसटंग ऑपरेशन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की 

गुणवत्ता का आकलन करने के फलए उफचि 

गुणवत्ता मानकोिं और िकनीकोिं को फनयोफजि करें। 

• मशीन फनयिंत्रण सफहि मशीन सेफटिंग्स को 

समायोफजि करने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ 

सहयोग करें , और फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और 

फदशाफनदेशोिं का पालन करके िाउसटंग टूल 

स्थाफपि करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 

 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

िाउसटंग मशीन, राउटर फबट्स, डट एक्सटि ैक्टर। 
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मॉडू्यल 34: राउग ंि ऑपरेशन में सहायता करें  

FFS/N1008, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं का उपयोग करके मशीन पर वकक पीस की सटीक और कुशल हैंडफलिंग और 

लोफडिंग का प्रदशकन करें। 

• प्रोजेक्टआवश्यकिाओिं के आधार पर िाउसटंग मशीन को कॉल्पफफ़गर करने की प्रफक्रया पर चचाक करें। 

• आगे की प्रफक्रयाओिं के फलए िाउसटंग ऑपरेशन के बाद वकक पीस को टि ैक और मॉफनटर करने के फलए 

लेबफलिंग या सॉफटिंग िकनीक फनष्पाफदि करें। 

• आवश्यक कायक के फलए िाउसटंग मशीन के सिंचालन और फनगरानी में सहायिा करने के कौशल का प्रदशकन 

करें। 

 

अववि : 06:00 बजे अववि : 28:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन के फलए 

उफचि लोफडिंग और अनलोफडिंग िकनीकोिं की 

प्रफक्रया समझाएिं । 

• सटीक और सुसिंगि पररणाम प्राप्त करने के फलए 

ल्पस्थर और फनयिंफत्रि र्ोजन गफि बनाए रखने के 

महत्व का वणकन करें। 

• प्रोजेक्ट आवश्यकिाओिं के अनुसार रूट फकए गए 

वकक पीस की पहचान करने के फलए उपयोग की 

जाने वाली लेबफलिंग या सॉफटिंग िकनीकोिं की 

व्याख्या करें  

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन सुफनफिि 

करने के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और 

सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का पालन करने के महत्व का 

वणकन करें। 

• वािंफछि िाउसटंग पररणाम प्राप्त करने के फलए गफि, 

गहराई, फ़ीड दर या उपकरण चयन सफहि 

मशीनोिं को समायोफजि करने की िकनीकोिं और 

मापदिंडोिं का वणकन करें। 

• गुणवत्ता सुफनफिि करने और फकसी र्ी 

अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए 

मशीन सिंचालन की सफक्रय फनगरानी के महत्व को 

समझाएिं । 

 

• मशीन टेबल या होल्पडिंग फफक्स्चर पर वकक पीस को 

लोड करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का 

समथकन करें  

• फनदेशानुसार ल्पस्थर और फनयिंफत्रि गफि बनाए रखिे 

हुए, राउफटिंग मशीन के माध्यम से वकक पीस को 

फीड करने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ 

सहयोग करें। 

• रूट फकए गए वकक पीस की सटीक पहचान करने 

के फलए उफचि लेबफलिंग या सॉफटिंग िकनीक लागू 

करें  

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन 

करिे हुए, िाउसटंग मशीन सिंचालन के फलए मानक 

सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं का 

पालन करने में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा प्रोटोकॉल का पालन 

करिे हुए, िाउसटंग मशीन सिंचालन में ऑपरेटर की 

सहायिा करें। 

• मशीन सिंचालन की फनगरानी करने, सफक्रय रूप से 

अफनयफमििाओिं या दोर्षोिं की िलाश करने और 

मशीन ऑपरेटर को िुरिंि सूफचि करने में सहायिा 

करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 

िाउसटंग मशीन, राउटर फबट्स, डट एक्सटि ैक्टर। 
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मॉडू्यल 35: राउग ंि मशीन के वलए कायकस्थल और उपकरण प्रबंिन 

FFS/N1008, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• िाउसटंग मशीन और उसके फहसे्स की सफाई और रखरखाव प्रफक्रयाओिं का ज्ञान और समझ प्रदफशकि करें। 

• कायकस्थल को कुशलिापूवकक प्रबिंफधि करने के फलए सिंगठनात्मक कौशल और फसद्धािंिोिं को लागू करें , 

फजसमें पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का उफचि फनपटान शाफमल है। 

• दोर्षोिं के फलए िाउसटंग सामग्री का फनरीक्षण करने में सहायिा के फलए गुणवत्ता मानकोिं और फवफशष्टिाओिं के 

बारे में अपने ज्ञान का उपयोग करें। 

• प्रफक्रया दस्तावेजोिं को िैयार करने और बनाए रखने के फलए उफचि ररकॉडक-कीफपिंग िकनीकोिं और 

प्रणाफलयोिं का उपयोग करना । 

 

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उफचि रखरखाव सुफनफिि करिे हुए, िाउसटंग 

मशीन और उसके घटकोिं के फलए फवफशष्ट 

सफाई प्रफक्रयाओिं की व्याख्या करें। 

• काटने के औजारोिं की सफाई, धार िेज करने 

या बदलने की उफचि िकनीकोिं की व्याख्या 

करें। 

• पैनल र्िंडारण और अपफशष्ट फनपटान 

प्रफक्रयाओिं के फलए कायकके्षत्र को व्यवल्पस्थि 

और प्रबिंफधि करने के फसद्धािंिोिं का वणकन करें। 

• िैयार सामफग्रयोिं में दोर्षोिं के दृश्य और स्पशक 

सिंकेिकोिं की सूची बनाएिं । 

• िाउसटंग प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण 

फवफशष्टिाओिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं 

के सटीक दस्तावेजीकरण को बनाए रखने के 

महत्व को समझाएिं । 
 

 

• िाउसटंग मशीन और उसके फहस्सोिं की सफाई 

और रखरखाव में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• मशीन ऑपरेटर के फनदेशानुसार, काटने के 

औजारोिं की सफाई, धार िेज करने या बदलने 

के दौरान उफचि िकनीकोिं का उपयोग करें। 

• कायकस्थल को प्रर्ावी ढिंग से व्यवल्पस्थि और 

प्रबिंफधि करें , पैनलोिं के फलए उफचि र्िंडारण 

िकनीकोिं को लागू करें  और अपफशष्ट फनपटान 

प्रफक्रयाओिं का पालन करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए दोर्षोिं के फलए िैयार सामग्री का 

फनरीक्षण करने में सहायिा करें। 

• िाउसटंग प्रफक्रया में फवफनमाकण फवफशष्टिाओिं 

और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं के फलए 

उफचि दस्तावेजीकरण बनाए रखने में 

सहायिा करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

िाउसटंग मशीन, राउटर फबट्स, डट एक्सटि ैक्टर। 
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मॉडू्यल 36: राउग ंि मशीनो ंमें सहायता करते हुए ऑन-द-जॉब प्रवशक्षण 

FFS/N1008, V 1.0 से सम्बस्िि  
  

अवनवायक अववि: 60:00  पसंदीदा अववि: 00:00  

मॉडू्यल का नाम: नौकरी पर प्रवशक्षण  

स्थान: साइट पर  

अंगिम पररणाम  
  

• सिंगफठि वकक फ़्लो और आसान पहुिंच सुफनफिि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर मशीन सिंचालन के फलए 

सामग्री और वकक पीस को टैक और टोर करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• िाउसटंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गहन गुणवत्ता जािंच करें , अिंफिम उत्पाद को प्रर्ाफवि करने 

वाले फकसी र्ी दोर्ष या फवसिंगफियोिं की पहचान करें  और उनका दस्तावेजीकरण करें। 

• राउफटिंग मशीन स्थाफपि करने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें , फजसमें मशीन फनयिंत्रण समायोफजि 

करना, राउफटिंग टूल स्थाफपि करना और सटीक और कुशल िाउसटंग के फलए उफचि सिंरेखण सुफनफिि करना 

शाफमल है। 

• उफचि सिंचालन और सिंरेखण सुफनफिि करिे हुए, मशीन टेबल पर या फफक्स्चर रखने पर वकक पीस को लोड 

करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का समथकन करें। 

• लगािार िाउसटंग गुणवत्ता सुफनफिि करिे हुए, ल्पस्थर और फनयिंफत्रि गफि से िाउसटंग सिंचालन के माध्यम से 

वकक पीस को फीड करने के फलए मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें। 

• फडि ल फकए गए वकक पीस को इकट्ठा करने और व्यवल्पस्थि करने में सहायिा करना, यह सुफनफिि करना फक उन्हें 

आसान पहचान और पिा लगाने की क्षमिा के फलए प्रोजेक्टआवश्यकिाओिं के अनुसार लेबल या क्रमबद्ध फकया 

गया है। 

• िाउसटंग मशीन के सुरफक्षि और कुशल सिंचालन के फलए मानक सिंचालन प्रफक्रयाओिं और सुरक्षा फदशाफनदेशोिं 

का पालन करने में ऑपरेटर की सहायिा करें। 

• फडि ल फकए गए छेदोिं की लगािार गुणवत्ता और आयामी सटीकिा सुफनफिि करने के फलए िाउसटंग प्रफक्रया के 

दौरान िाउसटंग मशीन को समायोफजि करने में सहायिा करें। 

• फकसी र्ी अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए िाउसटंग सिंचालन की फनगरानी में सहायिा करना और 

सुधारात्मक कारकवाई के फलए मशीन ऑपरेटर को प्रर्ावी ढिंग से सूफचि करना। 

• इष्टिम प्रदशकन और दीघाकयु सुफनफिि करिे हुए, िाउसटंग मशीन और उसके फहस्सोिं (मशीन बेड, िाउसटंग चैंबर, 

आफद) की सफाई और रखरखाव में सहायिा करें। 

• इष्टिम िाउसटंग प्रदशकन सुफनफिि करिे हुए, मशीन ऑपरेटर के फनदेशानुसार काटने के औजारोिं को साफ करने, 

िेज करने या बदलने में मदद करके उनके रखरखाव में सहयोग करें। 

• कायकस्थल को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करें , िाउसटंग टूल्स का उफचि र्िंडारण और कचरे का कुशल फनपटान 

सुफनफिि करें , स्वि और सिंगफठि कायक वािावरण में योगदान दें। 

• फकसी र्ी दृश्य दोर्ष, अफनयफमििा या अपूणक कटौिी के फलए फडि ल फकए गए वकक पीस का फनरीक्षण करने में 

सहायिा करें , यह सुफनफिि करें  फक वे आवश्यक फवफनदेशोिं को पूरा करिे हैं। 

• िाउसटंग प्रफक्रया के फलए फवफनमाकण फवफशष्टिाओिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं का उफचि दस्तावेजीकरण 

बनाए रखें, फजससे पिा लगाने की क्षमिा और गुणवत्ता आश्वासन के फलए सटीक ररकॉडक सुफनफिि हो सकें । 
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मॉडू्यल 37: वववनयर कवटंग/खलिवसंग मशीन के वलए कायकस्थल सेटअप में सहायता 

करना 

FFS/N1009, V 1.0 से सम्बस्िि 

अंगिम पररणाम: 

• फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर सामग्री और वकक पीस के कुशल टैफकिं ग और र्िंडारण की प्रफक्रया पर चचाक करें , 

सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग मशीन सिंचालन के फलए उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं को फनयोफजि करें। 

• फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता का मूल्ािंकन करने के फलए 

महत्वपूणक सोच कौशल और गुणवत्ता मानकोिं की समझ को फनयोफजि करें। 

• मशीन सेटअप प्रफक्रया को फनष्पाफदि करने में सहायिा करें  और आवश्यक सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग 

मशीफनिंग ऑपरेशन के फलए मशीन िैयार करें  । 

 

अववि : 04:00 अववि : 12:00 बजे 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग कायों के फलए सामग्री 

और वकक पीस की उफचि टैफकिं ग और र्िंडारण के 

महत्व को समझाएिं । 

• फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग मशीन सिंचालन के फलए 

प्राप्त जॉब वकक  की गुणवत्ता की जािंच करने में 

शाफमल प्रमुख बाधाओिं की सूची बनाएिं । 

• सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग प्रफक्रया में उपकरण, 

फचपकने वाले पदाथक और सवसनयि सामग्री के 

उफचि सिंरेखण और इंटालेशन के महत्व को 

समझाएिं । 

• सटीक और सुसिंगि पररणाम प्राप्त करने के फलए 

समय, दबाव, मोटाई आफद सफहि मशीन सेटअप 

के घटकोिं और कायों की व्याख्या करें। 
 

 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए सामग्री और वकक पीस की टैफकिं ग और 

र्िंडारण करें। 

• फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग ऑपरेशन के फलए प्राप्त 

जॉब वकक  की गुणवत्ता का आकलन करने के फलए 

उफचि गुणवत्ता मानकोिं और िकनीकोिं को 

फनयोफजि करें। 

• मशीन ऑपरेटर के मागकदशकन में उपकरण, 

फचपकने वाले पदाथक और सवसनयि सामग्री के 

सिंरेखण और इंटालेशन को सत्याफपि करें। 

• समय, दबाव, मोटाई आफद को समायोफजि करने 

सफहि सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग मशीनें स्थाफपि 

करने में सहायिा करें। 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

सवसनयि काटने की मशीन सवसनयि ल्पलिफसिंग मशीन सवसनयि ल्पलिफसिंग मशीन, धूल फनकालने वाले के फलए 

फचपकने वाला रोल। 
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मॉडू्यल 38: गिगियर काटने/खलिवसंग ऑपरेशन में सहायता करें  

FFS/N1009 से सम्बस्िि , V 1.0 

 

अंगिम पररणाम: 

• उफचि हैंडफलिंग िकनीकोिं का उपयोग करके मशीन पर वकक पीस की सटीक और कुशल हैंडफलिंग और 

लोफडिंग का प्रदशकन करें। 

• फनफदकष्ट उपकरण और िकनीकोिं का उपयोग करके सवसनयि शीट पर उफचि फचपकने वाला या गोिंद लगाने 

में सहायिा करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• आवश्यक कायक के फलए फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग मशीन के सिंचालन और फनगरानी में सहायिा करने के 

कौशल का प्रदशकन करें। 

• प्रोजेक्टकी आवश्यकिाओिं के आधार पर सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग मशीन को कॉल्पफफ़गर करने की प्रफक्रया 

पर चचाक करें  । 

 

अववि : 06:00 बजे अववि : 28:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• सुरफक्षि और कुशल मशीन सिंचालन के फलए 

उफचि लोफडिंग और अनलोफडिंग िकनीकोिं की 

प्रफक्रया समझाएिं । 

• सटीक और सुसिंगि पररणाम प्राप्त करने के फलए 

ल्पस्थर और फनयिंफत्रि र्ोजन गफि बनाए रखने के 

महत्व का वणकन करें। 

• गुणवत्तापूणक पररणामोिं के फलए सटीक और 

लगािार फचपकने वाले अनुप्रयोग और सवसनयि 

काटने के महत्व को समझाएिं । 

• सवसनयि सामग्री पर वािंफछि आकृफियोिं और 

आकारोिं का पिा लगाने के फलए प्रफक्रया और 

सिंबिंफधि उपकरणोिं का वणकन करें। 

• गुणवत्ता सुफनफिि करने और फकसी र्ी 

अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए 

मशीन सिंचालन की सफक्रय फनगरानी के महत्व को 

समझाएिं । 

 

• मशीन टेबल या होल्पडिंग फफक्स्चर पर वकक पीस को 

लोड करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का 

समथकन करें  

• फनदेशानुसार ल्पस्थर और फनयिंफत्रि गफि बनाए रखिे 

हुए, फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग मशीन के माध्यम से 

वकक पीस को फीड करने के फलए मशीन ऑपरेटर 

के साथ सहयोग करें। 

• फचपकने वाला लगाने और सवसनयि सामग्री को 

काटने में मशीन ऑपरेटर का समथकन करें। 

• फनफदकष्ट िकनीकोिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए, सवसनयि पर वािंफछि आकार और 

आकार का पिा लगाने में सहायिा करें। 

• मशीन सिंचालन की फनगरानी करने, सफक्रय रूप से 

अफनयफमििाओिं या दोर्षोिं की िलाश करने और 

मशीन ऑपरेटर को िुरिंि सूफचि करने में सहायिा 

करना। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

सवसनयि काटने की मशीन सवसनयि ल्पलिफसिंग मशीन सवसनयि ल्पलिफसिंग मशीन, धूल फनकालने वाले के फलए 

फचपकने वाला रोल। 
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मॉडू्यल 39: गिगियर काटने/खलिवसंग मशीन के वलए कायकस्थल और उपकरण प्रबंिन 

FFS/N1009, वी 1 .0 से सम्बस्िि 

 

अंगिम पररणाम: 

• सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग मशीन और उसके फहसे्स की सफाई और रखरखाव प्रफक्रयाओिं का ज्ञान और 

समझ प्रदफशकि करें। 

• कायकस्थल को कुशलिापूवकक प्रबिंफधि करने के फलए सिंगठनात्मक कौशल और फसद्धािंिोिं को लागू करें , 

फजसमें पैनलोिं का उफचि र्िंडारण और कचरे का उफचि फनपटान शाफमल है। 

• दोर्षोिं के फलए सवसनयि सामग्री का फनरीक्षण करने में सहायिा के फलए गुणवत्ता मानकोिं और फवफशष्टिाओिं के 

बारे में अपने ज्ञान का उपयोग करें। 

• प्रफक्रया दस्तावेजोिं को िैयार करने और बनाए रखने के फलए उफचि ररकॉडक-कीफपिंग िकनीकोिं और 

प्रणाफलयोिं का उपयोग करना । 

 

अववि : 02:00 अववि : 08:00 

गिस्िि- प्रमुि वशक्षण पररणाम प्रायोगिक - प्रमुि गिक्षण पररणाम 

 

• उफचि रखरखाव सुफनफिि करिे हुए, सवसनयि 

काटने/ल्पलिफसिंग मशीन और उसके घटकोिं के 

फलए फवफशष्ट सफाई प्रफक्रयाओिं की व्याख्या करें। 

• काटने के औजारोिं की सफाई, धार िेज करने या 

बदलने की उफचि िकनीकोिं की व्याख्या करें। 

• पैनल र्िंडारण और अपफशष्ट फनपटान प्रफक्रयाओिं 

के फलए कायकके्षत्र को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करने 

के फसद्धािंिोिं का वणकन करें। 

• िैयार सामफग्रयोिं में दोर्षोिं के दृश्य और स्पशक 

सिंकेिकोिं की सूची बनाएिं । 

• सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग प्रफक्रया के फलए 

फवफनमाकण फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण 

फनरीक्षणोिं के सटीक दस्तावेजीकरण को बनाए 

रखने के महत्व को समझाएिं । 
 

 

• सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग मशीन और उसके 

फहस्सोिं की सफाई और रखरखाव में ऑपरेटर की 

सहायिा करें। 

• मशीन ऑपरेटर के फनदेशानुसार, काटने के 

औजारोिं की सफाई, धार िेज करने या बदलने के 

दौरान उफचि िकनीकोिं का उपयोग करें। 

• कायकस्थल को प्रर्ावी ढिंग से व्यवल्पस्थि और 

प्रबिंफधि करें , पैनलोिं के फलए उफचि र्िंडारण 

िकनीकोिं को लागू करें  और अपफशष्ट फनपटान 

प्रफक्रयाओिं का पालन करें। 

• फनफदकष्ट प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन 

करिे हुए दोर्षोिं के फलए िैयार सामग्री का फनरीक्षण 

करने में सहायिा करें। 

• सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग प्रफक्रया में फवफनमाकण 

फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षण के फलए 

उफचि दस्तावेज बनाए रखने में सहायिा करें। 
 

कक्षा सहायक सामग्री 
 

िफ़ेद बोडक, बोडक माकक र, डटर, प्रोजेक्टर, टैबलेट, कुफसकयाँ, टेबल, स्माटक बोडक (वैकल्पिक)। 
 

औजार, उपकरण और अन्य आिश्यकिाएँ 
 

सवसनयि काटने की मशीन सवसनयि ल्पलिफसिंग मशीन सवसनयि ल्पलिफसिंग मशीन, धूल फनकालने वाले के फलए 

फचपकने वाला रोल। 
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मॉडू्यल 40: गिगियर काटने और खलिवसंग मशीनो ंमें सहायता करते हुए ऑन-द-जॉब 

प्रवशक्षण  

FFS/N1009, V 1.0 से सम्बस्िि 

 

अवनवायक अववि: 60:00 पिंदीदा अववि: 00:00 

मापांक नाम: काम पर प्रवशक्षण 
जगह: पर साइट 

अंगिम परणाम 
 

• सिंगफठि वकक फ़्लो और आसान पहुिंच सुफनफिि करिे हुए, फनफदकष्ट मशीन टेशनोिं पर मशीन सिंचालन के फलए 

सामग्री और वकक पीस को टैक और टोर करने की क्षमिा प्रदफशकि करें। 

• मशीन सिंचालन के फलए प्राप्त सवसनयि शीट की गुणवत्ता की जािंच करने, अिंफिम उत्पाद को प्रर्ाफवि करने वाले 

फकसी र्ी दोर्ष या फवसिंगफियोिं की पहचान करने में सहायिा करें। 

• मशीन ऑपरेटर के मागकदशकन में उपकरण, फचपकने वाले पदाथक और फवफनयर सामग्री के सिंरेखण और 

इंटालेशन को सत्याफपि करें , फजससे सटीक और सटीक फवफनयर कफटिंग/ल्पलिफसिंग सुफनफिि हो सके। 

• कायक की आवश्यकिाओिं के अनुसार, इष्टिम पररणाम सुफनफिि करिे हुए, समय, दबाव, मोटाई आफद जैसे 

मापदिंडोिं के फलए सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग मशीनें स्थाफपि करने में सहायिा करें। 

• उफचि सिंचालन और सिंरेखण सुफनफिि करिे हुए, मशीन टेबल पर या फफक्स्चर रखने पर वकक पीस को लोड 

करने और उिारने में मशीन ऑपरेटर का समथकन करें। 

• सवसनयि कफटिंग/ल्पलिफसिंग मशीन के माध्यम से वकक पीस को ल्पस्थर और फनयिंफत्रि गफि से फीड करने के फलए 

मशीन ऑपरेटर के साथ सहयोग करें , फजससे सुसिंगि और सटीक कफटिंग/ल्पलिफसिंग सुफनफिि हो सके। 

• स्थाफपि प्रफक्रयाओिं और फदशाफनदेशोिं का पालन करिे हुए, फचपकने वाला लगाने और सवसनयि सामग्री को 

सटीक और लगािार काटने में मशीन ऑपरेटर का समथकन करें। 

• प्रोजेक्टकी आवश्यकिाओिं के अनुसार सटीक और सटीक कफटिंग/ल्पलिफसिंग सुफनफिि करिे हुए, सवसनयि पर 

वािंफछि आकार और आकार का पिा लगाने में सहायिा करें। 

• फकसी र्ी अफनयफमििा या दोर्ष की पहचान करने के फलए मशीन सिंचालन की फनगरानी में सहायिा करना और 

सुधारात्मक कारकवाई के फलए मशीन ऑपरेटर को प्रर्ावी ढिंग से सूफचि करना। 

• इष्टिम प्रदशकन और दीघाकयु सुफनफिि करने के फलए, मलबे और अवशेर्षोिं को हटाने सफहि सवसनयि 

काटने/ल्पलिफसिंग मशीन और उसके फहस्सोिं की सफाई और रखरखाव में सहायिा करें। 

• मशीन ऑपरेटर के फनदेशानुसार काटने के औजारोिं को साफ करने, िेज करने या बदलने में मदद करके 

उनके रखरखाव में सहयोग करें , फजससे इष्टिम सवसनयि काटने/ल्पलिफसिंग प्रदशकन सुफनफिि हो सके। 

• कायकस्थल को व्यवल्पस्थि और प्रबिंफधि करें , सवसनयि शीट के उफचि र्िंडारण और कचरे के कुशल फनपटान को 

सुफनफिि करें , एक स्वि और सिंगफठि कायक वािावरण में योगदान दें। 

• सटीकिा, फचकनाई और समग्र गुणवत्ता के फलए िैयार सवसनयि का फनरीक्षण करने में सहायिा करें , यह 

सुफनफिि करिे हुए फक वे आवश्यक फवफशष्टिाओिं को पूरा करिे हैं। 

• सवसनयि िैयार करने के फलए फवफनमाकण फवफनदेशोिं और गुणवत्ता फनयिंत्रण फनरीक्षणोिं का उफचि दस्तावेजीकरण 

बनाए रखें, पिा लगाने की क्षमिा और गुणवत्ता आश्वासन के फलए सटीक ररकॉडक सुफनफिि करें  । 
 

  



 

55| सहायक पैनलवकक  मशीन ऑपरेटर 
 

अनुलग्नक 

प्रवशक्षक आवश्यकताएँ 

 

प्रवशक्षक पूवाकपेक्षाएँ - 4 ववकिो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

शैक्षवणक 

योग्यता 

ववशेषज्ञता 
उगिि उद्योग अनुभव प्रवशक्षण अनुभव 

वटप्पवणयां 
साल ववशेषज्ञता साल ववशेषज्ञता 

 

स्नािक 

इिंजीफनयररिंग (फसफवल, 

मैकेफनकल), 

आफकक टेक्चर, 

इिंटीररयर फडजाइन, 

फनीचर फनमाकण, 

लकड़ी का काम, 

उत्पाद फडजाइन या 

कोई अन्य अनुशासन 

3 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररयर 

फडजाइन/असकक टेक्चिल 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

उत्तम - फनीचर या इिंटीररयर 

फडजाइन के्षत्र (सॉफ्टवेयर 

जैसे ऑटोकैड इत्याफद), 

सिंचार कौशल में फवशेर्षज्ञिा 

से सिंबिंफधि अफिररि 

प्रमाणन। 

प्रमाणपत्र- 
NSQF 
 

NSQF लेवल 4 

सहायक पैनलवकक  

मशीन ऑपरेटर 

4 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररयर 

फडजाइन/असकक टेक्चिल 
 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 
 

आवश्यक- फनयोिा से कायक 

अनुर्व और अनुशिंसा पत्र, 

किं पफनयोिं से प्रफशक्षण का 

प्रमाण पत्र। 
 

उत्तम - फनीचर या इिंटीररयर 

फडजाइन के्षत्र (सॉफ्टवेयर 

जैसे ऑटोकैड, आफद), सिंचार 

कौशल में फवशेर्षज्ञिा से 

सिंबिंफधि अफिररि प्रमाणन। 
 

प्रमाणपत्र- 
NSQF 
 

NSQF लेवल 4.5 

उन्नि फनीचर 

मशीफनट 

या 

ऊपर 

3 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररयर 

फडजाइन/असकक टेक्चिल 
 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 
 

आवश्यक- फनयोिा से कायक 

अनुर्व और अनुशिंसा पत्र, 

किं पफनयोिं से प्रफशक्षण का 

प्रमाण पत्र। 
 

उत्तम - फनीचर या इिंटीररयर 

फडजाइन के्षत्र (सॉफ्टवेयर 

जैसे ऑटोकैड, आफद), सिंचार 

कौशल में फवशेर्षज्ञिा से 

सिंबिंफधि अफिररि प्रमाणन। 
 

कक्षा 8 गे्रड 8 पास 5 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररयर 

फडजाइन/असकक टेक्चिल 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 
 

उत्तम - फनीचर या इिंटीररयर 

फडजाइन के्षत्र (सॉफ्टवेयर 

जैसे ऑटोकैड, आफद), सिंचार 

कौशल में फवशेर्षज्ञिा से 

सिंबिंफधि अफिररि प्रमाणन। 

प्रवशक्षक प्रमाणन 
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डोमेन प्रमाणन िेटफॉमक प्रमाणन 
 

कायक रू्फमका के फलए प्रमाफणि: "सहायक पैनलवक्सक मशीन ऑपरेटर" को 

QP िे िम्बस्कित: "FFS/Q1001, v1.0" लेवल 4। 
 
 

नू्यनिम स्वीकृि स्कोर कुल फमलाकर 80% होगा। 
 

 

पिंदीदा है फक प्रफशक्षक को कायक रू्फमका के फलए प्रमाफणि 

फकया जाए: "प्रफशक्षक (वीईटी और कौशल)", योग्यिा पैक िे 

िम्बस्कित: "MEP/Q2601, v2.0"। 
 

नू्यनिम स्वीकृि स्कोर कुल फमलाकर 80% होगा। 
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मूल्ांकनकताक आवश्यकताएँ 

 

मूल्ांकनकताक पूवाकपेक्षाएँ - 4 ववकिो ंमें से कोई एक 

नू्यनतम 

शैक्षवणक 

योग्यता 

ववशेषज्ञता 
उगििउद्योग अनुभव 

प्रवशक्षण/मूल्ांकन 

अनुभव वटप्पवणयां 

साल ववशेषज्ञता साल ववशेषज्ञता 

 

स्नािक 

इिंजीफनयररिंग (फसफवल, 

मैकेफनकल), 

आफकक टेक्चर, 

इिंटीररयर फडजाइन, 

फनीचर फनमाकण, 

लकड़ी का काम, 

उत्पाद फडजाइन या 

कोई अन्य अनुशासन 

3 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररय

र फडजाइन/असकक टेक्चिल 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 

उत्तम - फनीचर या 

इिंटीररयर फडजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड 

इत्याफद), सिंचार कौशल में 

फवशेर्षज्ञिा से सिंबिंफधि 

अफिररि प्रमाणन। 

प्रमाणपत्र- 
NSQF 
 

NSQF लेवल 4 

सहायक पैनलवकक  

मशीन ऑपरेटर 

4 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररय

र फडजाइन/असकक टेक्चिल 
 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 
 

आवश्यक- फनयोिा से 

कायक अनुर्व और अनुशिंसा 

पत्र, किं पफनयोिं से प्रफशक्षण 

का प्रमाण पत्र। 
 

उत्तम - फनीचर या 

इिंटीररयर फडजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड, 

आफद), सिंचार कौशल में 

फवशेर्षज्ञिा से सिंबिंफधि 

अफिररि प्रमाणन। 
 

प्रमाणपत्र- 
NSQF 
 

NSQF लेवल 4.5 

उन्नि फनीचर 

मशीफनट 

या 

ऊपर 

3 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररय

र फडजाइन/असकक टेक्चिल 
 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 
 

आवश्यक- फनयोिा से 

कायक अनुर्व और अनुशिंसा 

पत्र, किं पफनयोिं से प्रफशक्षण 

का प्रमाण पत्र। 
 

उत्तम - फनीचर या 

इिंटीररयर फडजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड, 

आफद), सिंचार कौशल में 

फवशेर्षज्ञिा से सिंबिंफधि 

अफिररि प्रमाणन। 
 

कक्षा 8 गे्रड 8 पास 5 

फनीचर फनमाकण/फनीचर 

फडजाइन/फनीचर 

इंटालेशन/कािपेंटिी/इिंटीररय

र फडजाइन/असकक टेक्चिल 

1 

उत्तम - 

व्यावसाफयक 

या शैक्षफणक 

प्रफशक्षण 
 

उत्तम - फनीचर या 

इिंटीररयर फडजाइन के्षत्र 

(सॉफ्टवेयर जैसे ऑटोकैड, 

आफद), सिंचार कौशल में 

फवशेर्षज्ञिा से सिंबिंफधि 

अफिररि प्रमाणन। 

मूल्ांकनकताक प्रमाणीकरण 
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डोमेन प्रमाणन िेटफॉमक प्रमाणन 

 

कायक रू्फमका के फलए प्रमाफणि: "सहायक पैनलवक्सक मशीन 

ऑपरेटर" को QP िे िम्बस्कित: "FFS/Q1001, v1.0" लेवल 4। 
 

नू्यनिम स्वीकृि स्कोर कुल फमलाकर 80% होगा। 
 
 

 

अनुशिंसा की जािी है फक मूल्ािंकनकिाक को कायक रू्फमका के फलए 

प्रमाफणि फकया जाए: "फनधाकरक (VET और कौशल)", योग्यिा पैक में 

मैप फकया गया: "MEP/Q2701, V2.0"। 
 

नू्यनिम स्वीकृि स्कोर कुल फमलाकर 80% होगा। 
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मूल्ांकन रणनीवत 

इस अनुर्ाग में कायकक्रम की आवश्यक दक्षिाओिं पर फशक्षाथी का मूल्ािंकन करने के फलए जानकारी की पहचान 

करने, एकत्र करने और व्याख्या करने से जुड़ी प्रफक्रयाएिं  शाफमल हैं। 

FFSC में, हम उम्मीदवार के प्रदशकन का आकलन करने में फवश्वास करिे हैं, मूल्ािंकन के फलए एक समग्र दृफष्टकोण 

आवश्यक है। हमने फवफर्न्न चरणोिं में उम्मीदवार की समग्र प्रगफि पर नजर रखने के फलए एक बहु-स्तरीय प्रफक्रया 

िैयार की है। जबफक कुछ िकनीकोिं को प्रफशक्षण फविरण कायकक्रम के फहसे्स के रूप में अपनाया जािा है, अन्य 

स्पष्ट परीक्षण फवफधयाँ हैं। ये: 

1. आन्तरिक(पसिंदीदा) 

a. प्रफशक्षक के नेिृत्व में मूल्ािंकन 

b. माटर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर के नेिृत्व में मूल्ािंकन 

2. बाहरी 

a. मूल्ािंकन र्ागीदार/फ्रीलािंस मूल्ािंकनकिाक (अफनवायक) 

b. उद्योग (पसिंदीदा) 

 

1. आन्तररक (पसंदीदा) 

A। प्रवशक्षक के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रफशक्षण फविरण कायकक्रम के फहसे्स के रूप में, प्रफशक्षण कायकक्रम के दौरान उम्मीदवार की प्रगफि का आकलन 

करने के फलए फवफर्न्न परीक्षण और पररयोजनाएिं  फनयफमि रूप से फडजाइन की जािी हैं। ये सलस्कखतऔर प्रायोसगक, 

व्यल्पिगि और समूह गफिफवफधयोिं का फमश्रण हैं। 

इन मूल्ािंकनोिं को सिंचाफलि करने के फलए प्रफशक्षकोिं को टीओटी कायकक्रमोिं के िहि फवफशष्ट प्रफशक्षण प्रदान फकया 

जाएगा। इसकी एक ररपोटक फनयुि माटर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर को सौिंपी जाएगी। 

B। मास्टर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर के नेतृत्व में मूल्ांकन: 

प्रते्यक प्रफशक्षक/बैच को एक माटर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर से जोड़ा जाना चाफहए, जो बैच की प्रगफि पर नजर रखेगा। 

प्रफशक्षक प्रफशक्षण फविरण या आवफधक मूल्ािंकन आयोफजि करने के सिंबिंध में माटर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर से परामशक 

कर सकिा है। 

माटर टि ेनर/प्रोग्राम मेंटर उपयुि और व्यवहायक समझे जाने वाले साधनोिं का उपयोग करके, उम्मीदवारोिं की प्रगफि 

का आकलन करने के फलए अपना सत्र आयोफजि कर सकिे हैं। 

2. बाह्य 

a। मूल्ांकन भागीदार/फ्रीलांस मूल्ांकनकताक: 

मूल्ािंकन र्ागीदार अफनवायक रूप से टीओए प्रमाफणि मूल्ािंकनकिाकओिं या टीओए प्रमाफणि फ्रीलािंस 

मूल्ािंकनकिाकओिं के माध्यम से बाहरी मूल्ािंकन करें गे। फकसी र्ी मूल्ािंकन गफिफवफध के िीन महत्वपूणक चरण होिे 

हैं - पूवक-मूल्ािंकन, मूल्ािंकन के दौरान और मूल्ािंकन के बाद। प्रते्यक चरण में मूल्ािंकन आयोफजि करने के फलए 

पररर्ाफर्षि प्रणाली का पालन फकया जाएगा। 
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FFSC प्रफशक्षण एविं मूल्ािंकन टीम या FFSC द्वारा सौिंपा गया कोई अन्य प्राफधकारी गुणवत्ता आश्वासन और फनगरानी 

के नजररए से औचक या योजनाबद्ध दौरे और जािंच कर सकिा है। 

प्रते्यक चरण की आवश्यकिाएँ और फववरण नीचे फदए गए हैं: 

1. पूवक आकलन: 

a. मूल्ािंकन र्ागीदार/फनधाकरक/फ्रीलािंस मूल्ािंकनकिाक सत्यापन 

b. मूल्ािंकन सेटअप/इिंफ्रा के फलए प्रफशक्षण कें द्र की जािंच 

c. FFSC को मूल्ािंकन र्ागीदार/फ्रीलािंस मूल्ािंकनकिाक द्वारा प्रश्न पत्र प्रसु्ति करना 

d. FFSC NOS और पीसी के अनुरूप प्रश्न पत्रोिं को मान्य और अनुमोफदि करेगा। 

e. FFSC सिंबद्धिा और प्रोजेक्टमूल्ािंकन अनुमोदन 

f. कें द्र प्रफशक्षण र्ागीदार या फनफदकष्ट िटस्थ मूल्ािंकन कें द्र द्वारा मूल्ािंकन सूचना के फलए िैयार है 

2. मूल्ांकन के दौरान (मूल्ांकन वदवस पर): मूल्ािंकन FFSC से व्यवहायकिा और अनुमोदन के आधार 

पर ऑफ़लाइन, ऑनलाइन या हाइफब्रड प्रारूप में आयोफजि फकया जा सकिा है। फकसी र्ी प्रफक्रया के 

िहि, नीचे फदए गए फदशाफनदेशोिं को सिंकफलि करना आवश्यक है: 

a. मूल्ािंकन के सिंचालन के िरीके के अनुसार फवशेर्ष कायक रू्फमका के फलए लैब उपकरण की 

उपलब्धिा की जािंच करें। 

b. उम्मीदवार सत्यापन: उम्मीदवारोिं के आधार काडक फववरण की पुफष्ट करें  

c. प्रफशक्षण की अवफध की जाँच करें  

d. मूल्ािंकन प्रारिंर् और समाल्पप्त समय को दस्तावेजोिं में फनफदकष्ट अनुसार जािंचें 

e. मूल्ािंकनकिाक/स्वििंत्र मूल्ािंकनकिाक को हर समय मूल्ािंकन फदशाफनदेशोिं का पालन करना 

चाफहए। 

f. मूल्ािंकन गुणवत्ता आश्वासन जािंच के फलए FFSC प्रफशक्षण और मूल्ािंकन फनगरानी टीम को 

सूचना। 

g. FFSC प्रोटोकॉल के अनुसार एकत्र फकए गए मूल्ािंकन के सिंचालन के साक्ष् सुफनफिि करें : 

i. मूल्ािंकन स्थान से मूल्ािंकनकिाक की समय-मुद्रािंफकि और फजयोटैग की गई ररपोफटिंग 

ii. साइनबोडक और योजना-फवफशष्ट ब्रािंफडिंग के साथ कें द्र में िस्वीरें  

iii. प्रफशक्षण अवफध के दौरान प्रफशकु्षओिं की बायोमेफटिक या मैनु्यअल उपल्पस्थफि शीट (टीपी 

द्वारा मुद्रािंफकि)। 

iv. टाइम-टैम्प्ड और फजयोटैग्ड मूल्ािंकन (थ्योरी + वाइवा + पै्रल्पक्टकल) िस्वीरें  और 

वीफडयो 

h. FFSC को प्रसु्ति करने के फलए आवश्यक दस्तावेज 

3. पोस्ट मूल्ांकन: 

a. FFSC को मूल्ािंकन दस्तावेज और फीडबैक समय पर प्रसु्ति करना 

b. दस्तावेजोिं की हाडक कॉपी सिंग्रहीि की जािी हैं 

c. मूल्ािंकन के दस्तावेजोिं और िस्वीरोिं की सॉफ्ट कॉपी क्लाउड टोरेज से अपलोड/एके्सस की 

जािी है 

d. हाडक डि ाइव में सिंग्रहीि मूल्ािंकन के दस्तावेजोिं और िस्वीरोिं की सॉफ्ट प्रफियािं 

e. FFSC द्वारा पररर्ाफर्षि कोई अन्य अनुपालन आवश्यकिा 
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b। उद्योग भागीदार: 

FFSC प्रफशक्षण कायकक्रम के दौरान फवफर्न्न चरणोिं में उम्मीदवारोिं का मूल्ािंकन करने के फलए उद्योग र्ागीदारोिं और 

फवर्षय वसु्त फवशेर्षज्ञोिं को शाफमल कर सकिा है। 
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संदभक  

शब्दकोष 

 

िब्दाििी गििरण 

घोषणात्मक ज्ञाि 
घोषणात्मक ज्ञान वह ज्ञान है जो सकिी काम को कैिे किें या िमस्या को हल 
किने के सलए जानने वाले तथ्य, अवधािणाएं औि सिद्ांतो ंिे िंबंसधत होता है। 

मुख्य सीििे का 

पररणाम 

मुख्य िीखने का परिणाम एक टेटमेंट होता है सजिमें बताया जाता है सक 
एक छात्र को एक टसमकनल परिणाम प्राप्त किने के सलए क्या जानने, िमझने 
औि किने की योग्यता होनी िासहए। 

प्रगिक्षण पररणाम 
प्रसशक्षण परिणाम एक टेटमेंट होता है सजिमें बताया जाता है सक छात्र प्रसशक्षण 
के पूिा किने पि क्या जानेगा, िमझेगा औि कि पाएगा। 

 गमििि पररणाम 
टसमकनल परिणाम एक टेटमेंट होता है सजिमें बताया जाता है सक एक छात्र एक 
मॉडू्यल के पूिा किने पि क्या जानेगा, िमझेगा औि कि पाएगा। 

प्रगियात्मक ज्ञाि 

प्रसियात्मक ज्ञान वह ज्ञान है जो सकिी काम को कैिे किें या सकिी टाि को 
कैिे पूिा किें के बािे में सविाि किता है। यह बुस्कद्की, भावुकी या शािीरिक 
कौशल का उपयोग किके सकिी वास्तसवक काम की उत्पसत्त किने की क्षमता है। 

OJT (M) 
नौकिी पि प्रसशक्षण (असनवायक); प्रसशकु्षओ ंको सनधाकरित िमय के सलए स्थानीयता में 
प्रसशक्षण पूिा किने के सलए असनवायक सकया जाता है। 

OJT (R) 

नौकिी पि प्रसशक्षण (सिफारिश सकया गया); प्रसशकु्षओ ंको सनधाकरित िमय के 
सलए स्थानीयता में प्रसशक्षण पूिा किने की सिफारिश की जाती है। 
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आवदववणकक और संवक्षप्त शब्द 

 

Term Description Hindi Translation 

QP Qualification Pack योग्यता पैक 

NSQF 

National Skills Qualification 

Framework िाष्ट्र ीय कौशल योग्यता ढांिा 

NSQC 

National Skills Qualification 

Committee िाष्ट्र ीय कौशल योग्यता िसमसत 

NOS National Occupational Standards िाष्ट्र ीय व्याविासयक मानक 

QC Quality Checking गुणवत्ता जांि 

PwD Person with Disability सवकलांग व्यस्कि 

ToT Training of Trainers प्रसशक्षको ंका प्रसशक्षण 

ToA Training of Assessors मूल्ांकनकताकओ ंका प्रसशक्षण 

FFSC Furniture and Fittings Skill Council फनीिि औि सफसटंग कौशल परिषद 

TP Training Partner प्रसशक्षण भागीदाि 

PC Performance Criteria प्रदशकन मानदंड 

NA Not Applicable लागू नही ं

MS Microsoft माइिोिॉफ्ट 

PPE Personal Protective Equipment व्यस्किगत िुिक्षा उपकिण 

2D 2-Dimensional 2-आयामी 

3D 3-Dimensional 3-आयामी 

SOP Standard Operating Procedure मानक operating procedure 

AR Augmented Reality िंवसधकत वास्तसवकता 

VR Virtual Reality आभािी वास्तसवकता 

OJT On-the-Job Training नौकिी पि प्रसशक्षण 

FF&E Furniture Fixtures & Equipment फनीिि सफक्स्िि औि उपकिण 

POC Point of Contact िंपकक  सबंदु 

POSH Prevention Of Sexual Harassment यौन उत्पीड़न की िोकथाम 

CPR Cardiopulmonary Resuscitation हृदय-फुफु्फिीय पुनरुत्थान 

AFC Approved For Construction सनमाकण के सलए अनुमोसदत 

MEP Mechanical, Electrical, Plumbing यांसत्रक, सवद्युत, नलिाजी 

CAD Computer Aided Software कंपू्यटि िहायता िॉफ्टवेयि 

FSOW Final Scope of Work अंसतम कायक की िीमा 

 

 


